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Globalna firma, lokalna wiedza

Firma BROEN powstata w 1948 roku i byta jednym z pionierow
rozwoju sieci cieptowniczej w Danii. Z czasem stafa sie jednym
ze swiatowych liderow wsréd producentéw kurkow kulowych.
Oferta BROEN obejmuje réwniez kurki kulowe do gazu i paliw,
ktérych produkcja opiera sie na blisko 40-letnim doswiadczeniu.
Aktualnie BROEN to globalna firma posiadajagca 5 zaktadéw
produkcyjnych na terenie Danii, Polski i Stanéw Zjednoczonych
Ameryki, zatrudniajaca ponad 600 pracownikow i dystrybuujaca
swoje produkty do ponad 50 krajéw na catym Swiecie.

Od 1993 roku BROEN wchodzi w sktad Grupy Aalberts (AALB) no-
towanej na gietdzie papierow wartosciowych FuroNext w Holandii.

Nasza wizja jest prosta: pragniemy by¢ najlepsi w zakresie roz-
woju technologii kurkéw kulowych. Stanowi ona fundament
naszej dziatalnosci i taczy nas w silng i stabilng firme, dziatajaca
w ramach stref czasowych trzech kontynentéw.

Stale rozszerzana oferta kurkéw kulowych, ciagte poszukiwanie
nowych rozwiazan technologicznych oraz szeroka siec¢ lokal-
nych partneréw i dystrybutordw sprawia, ze jestesmy zawsze bli-
sko klienta zapewniajac mu elastyczng obstuge na najwyzszym
poziomie i nowoczesne produkty najwyzszej jakosci.

Wiecej informacji na stronach:
www.broen.pl oraz www.aalberts.com.
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ZAKRES PRODUKCIJI

Najwiekszy udziat w produkcji BROEN stanowig kurki kulowe Kurki kulowe tej rodziny produktowej znajdujg zastosowanie
BALLOMAX® wraz z akcesoriami dla systemow cieptowniczych, w instalacjach gazowniczych, petrochemicznych, rafineryjnych,
bedace flagowym produktem oraz wizytdwka firmy. W 2008 chemicznych, cieptowniczych i przemystowych - wykorzysty-
roku portfolio produktéw BROEN poszerzone zostato o kurki ku- wane sg do réznych rodzajow mediow, m.in.:

lowe BROEN BALLOMAX® typ AH do gazu i paliw, dzieki przeje-

ciu zaktadu produkcyjnego na terenie Polski, specjalizujgcego sie

od 1983 roku w projektowaniu, produkgji, dostawach i serwisie

armatury dla przemystu gazowniczego i petrochemicznego.

Olej napedowy
Propan
Butan Olej
Propan-butan (LPG) Lekkie frakcje ropy naftowej
Gaz ziemny Benzyna Pentan, hexan
Inne mieszaniny gazéw Paliwo lotnicze JET Al Inne produkty ropopochodne
KURKI KULOWE B
KURKI KULOWE SPAWANE
KULA PLYWAJACA KULA JARZMIONA
DN25 - DN150 DN 25 DN50 - DN1000
PN 16-40 CL 150-300 PN 63-100 CL 600 PN 16-100 CL 150-600
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Kurki kulowe BROEN BALLOMAX® typ AH stosowane s3 zarowno na etapie produkgji, przetwarzania, transmisji, jak i dystrybugiji.

WYDOBYCIE PRZESYL DYSTRYBUCJA

™

A A AT AT AT AT A
NS —
Morskie platformy . Przetwarzanle' B
wydobywcze i magazynowanie
Rurociagi
przesytowe
e
Kopalnie Transport Rafinacja i oczyszczanie
ALLOMAX® typ AH
KURKI KULOWE SKRECANE
KULA PLYWAJACA KULA JARZMIONA
DN15 - DN25 DN 25-300
PN 16-100 CL 150-600 PN 16-400 CL 150-2500

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES



GWARANCJA NAJWYZSZEJ JAKOSCI

Nasza marka jest naszg obietnica

BROEN to gwarancja najwyzszej jakosci.

BROEN produkuje kurki kulowe w oparciu o System Zarzadzania
Jakoscig PN-EN 1SO 9001:2015, a wszystkie oferowane produkty
spetniajg wymagania Dyrektywy Cisnieniowej (PED) 2014/68/EU
- Modut H. Wykorzystywane w produkgji rozwigzania i materia-
ty poddawane s3 licznym badaniom i testom obcigzeniowym
w firmowym laboratorium badawczym. Pozwala to na selekcje

BROEN
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i wybdr najlepszych rozwigzan technologicznych i materiato-
wych, ktére w 100% pokrywajg oczekiwania najbardziej wyma-
gajacych klientéw i instaladji.

Kazdy z kurkéw kulowych BROEN BALLOMAX® typ AH podlega
petnej kontroli jakosci oraz probom cisnieniowym, gwarantuja-
cym szczelnos¢ i niezawodnos$¢ produktow.

Wykaz najistotniejszych certyfikatow

Certyfikat CE (PED 2014/68/UE)

Znak CE Modut H. Kurki kulowe — projektowanie, produkgcja, kontrola produktu koricowego oraz testy
cisnieniowe.

Certyfikat APl Spec Q1 and API-6D

Specyfikacja dla kurkéw kulowych i rurociggéw wedtug American Petroleum Insitute. Mozliwos¢ znakowa-
niia kurkéw przez APl Monogram.

Certyfikat Euroheat & Power

Ocena jakosci. Zawory cieptownicze wedtug wymagan Euroheat & Power Certification oraz spetnienie wy-
magar normy EN 488.

Certyfikat Fire Safe Trunnion Ball

Weryfikacja wytrzymatosci ogniowej zawordw kulowych wg normy I1SO 10497 - kula jarzmiona.

Certyfikat Fire Safe Floating Ball

Weryfikacja wytrzymatosci ogniowej zawordw kulowych wg normy ISO 10497 — kula ptywajaca.

Certyfikat Fire Safe Metal-Metal

Weryfikacja wytrzymatosci ogniowej zawordw kulowych wg normy ISO 10497 — kurki typu metal - metal.

Certyfikat PN-EN ISO 3834-2

Potwierdzenie wymagan jakosciowych w systemie spawalniczym.

Certyfikat PN-EN 1SO 9001

Projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis zawordw kulowych oraz ustugi obrébki metali.

Certyfikat PN ISO 45001

System zarzadzania bezpieczeristwem i higieng pracy.

Certyfikat SIL PN-EN 61508-1

SIL 2. Poziom nienaruszalnosci bezpieczeristwa.

Certyfikat EN 488

Zawory przeznaczone do preizolacji. Potwierdzenie zgodnosci produktu z norma EN 488

Certyfikat EN 14141

Zawory do transportu gazu ziemnego w rurociggach. Wymagania dotyczace wydajnosci i testy.

Certyfikat AD 2000-Merkblatt HPO
and HP 100R

Kontrola wytworcy oraz spawania.

Certyfikat AD 2000-Merkblatt A4

Projektowanie i produkcja korpuséw armatury cisnieniowej.

Certyfikat AD-2000
- przenoszenie oznaczen

System przenoszenia oznaczen materiatowych zgodnie z wymogami normy AD 2000.

CEPTUOIKAT BIAMOBIAHOCTI

Zgodnos$¢ oparta na petnym zapewnieniu jakosci (Modut H). Rynek ukrairiski.

TPTC 032/2013

Zgodno$¢ z wymogami Regulaminu Technicznego Unii Celnej w sprawie bezpieczenstwa urzadzen
pracujgcych pod cisnieniem.

TPTC012/2011

Zgodnos$¢ z wymogami Regulaminu Technicznego Unii Celnej w sprawie bezpieczenstwa urzadzen
do pracy w $rodowiskach zagrozonych wybuchem.

TPTC010/2011

Zgodno$¢ z wymogami Regulaminu Technicznego Unii Celnej w sprawie bezpieczeristwa maszyn
i urzadzen.
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REFERENCIJE

Pie¢ zaktadéw produkcyjnych BROEN produkuje rocznie ponad
3 miliony kurkéw kulowych dla cieptownictwa, chtodnictwa, ga-
zownictwa, przemystu petrochemicznego i paliwowego.
Produkty dystrybuowane sg do ponad 50 panstw na catym
Swiecie.

Referencje
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Kurki kulowe BROEN BALLOMAX® typ AH z sukcesem dostar-
czone zostaty i pracujg na obiektach najwiekszych operatoréw
rurociggdw gazowniczych i paliwowych. Wsréd najwazniejszych

uzytkownikow naszych produktéw wymieni¢ mozna:

Amber Grid (Litwa)

Naftohaz (Ukraina)

Dong Energy / Orsted (Dania)

NIS (Serbia)

Elering (Estonia)

OMV Group (Austria)

Eustream a.s. (Stowacja)

Pern S.A. (Polska)

FGSZ Ltd. (Wegry)

PGNIG S.A. (Polska)

Ga-Ma (Macedonia)

PKN Orlen SA (Polska)

Gas Connect (Austria)

PSG Sp. z 0.0. (Polska)

Gas Storage (Polska)

SPP a.s. (Stowacja)

Gas Transmission Company Ltd. (Bangladesz)

Srbijagas (Serbia)

Gaspol (Polska)

Transgaz (Rumunia)

Gaz-System S.A. (Polska)

Trans Austria Gasleitung GmbH (Austria)

Grupa Lotos S.A (Polska)

Turkmengas (Turkmenistan)

Latvija Gas (kotwa)

Ukrtransgaz (Ukraina)

MOL Group (Wegry)
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TYP KADtLUBA

Kurki kulowe catkowicie spawane

Kurki kulowe catkowicie spawane charakteryzujg sie budowa,
w ktérej wszystkie gtéwne elementy cisnieniowe takie jak ka-
dtub, przytacza kotnierzowe i koncowki do wspawania s trwale
ze sobg potaczone w wyniku procesu spawania. Trwate potacze-
nie spawane gwarantuje stuprocentowg szczelnos¢ obudowy,
nie tylko wynikajaca z wysokiej jakosci wykonanych spoin, ale
takze dzieki wykonaniu 100% badar nieniszczacych, zgodnych
z PN-EN 14141, potwierdzajacych ich nienaganne wykonanie.
Materiaty zastosowane do budowy kurkéw catkowicie spawa-
nych spetniajg wszystkie wymagania dyrektywy cisnieniowej
2014/68/UE (PED) oraz dodatkowe wymagania klientow. Gtowne
materiaty, z ktorych wykonane sa kurki kulowe catkowicie spa-
wane firmy BROEN BALLOMAX® typ AH stanowig stale weglowe
przeznaczone do pracy pod cisnieniem.

O Zalety:
Mniejsza masa w porownaniu z kurkiem kulowym skreca-

nym o tych samych parametrach.

@ Uwagi:
Kurki w petni bezobstugowe zapewniajace dtugi okres uzyt-
kowania (brak mozliwosci rozebrania kurka).
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Kurki kulowe skrecane

Kurki kulowe skrecane sg armaturg ,roztaczng” czyli taka, kto-
rej wszystkie poszczegodlne elementy nie sg trwale potaczone.
Budowa tego typu daje mozliwos¢ rozmontowania armatury
na poszczegdlne komponenty, a co za tym idzie ich wymiane
np. wymiana uszczelnien. Kurki kulowe skrecane z reguty stoso-
wane s3 tam, gdzie wykorzystanie armatury w petni spawanej
jest bardzo trudne i mato praktyczne. Materiaty zastosowane
do budowy kurkéw skrecanych spetniajg wszystkie wymagania
dyrektywy cisnieniowej 2014/68/UE (PED) oraz dodatkowe wy-
magania klientow. Gtéwne materiaty, z ktérych wykonane sg kur-
ki kulowe skrecane BROEN BALLOMAX® typ AH stanowig stale
weglowe, stale kwasoodporne oraz stale specjalne np. DUPLEX.

BROEN

BALLOMAX®

© Zalety:
Mozliwos¢ fatwej regeneracji kurka,
MozZliwos¢ stosowania materiatéw specjalnych
np. materiatéw niespawalnych,
Mozliwos¢ stosowania w ciezkich warunkach pracy.

@ Uwagi:
Wieksza masa w stosunku do armatury catkowicie
Spawanej.

BROEN
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TYP KULI

Kula ptywajaca

Kurki kulowe z kulg ptywajgcg montowane sg w sposéb O Zalety:

zapewniajgcy wstepny zacisk miedzy kula i uszczelkami,
powodujgcy wystgpienie wstepnych sit uszczelniajacych.
Przy niskich cisnieniach obie uszczelki petnig role uszczel-
nienia i tozyskowania kuli.

Ze wzrostem cisnienia roboczego uszczelka na wlocie prze-
staje petnic role uszczelnienia i fozyskowania kuli, natomiast
wzrasta nacisk kuli na uszczelke na wylocie.

Dla zagwarantowania szczelnosci w zakresie niskich cisnien
(do 5bar) nie nalezy dopusci¢ do utraty zacisku wstepnego
miedzy kulg i uszczelkg przez:

Prosta konstrukgja,
Mozliwo$¢ uzyskania krotkiej zabudowy.

Uwagi:

Wyzszy moment obrotowy w porownaniu do kurkéw z kula
jarzmiona,

Nie zaleca sie do stosowania z medium o duzym wspétczyn-
niku rozszerzalnosci cieplnej,

Rozwigzanie stosowane gtéwnie do niskich cisnier oraz ma-
tych wielkosci DN.

- przecigzenie kurka ci$nieniem,
- wprowadzenie nadmiernych naprezen termicznych
(przekroczenie dopuszczalnego zakresu temperatur).

| ] ]
| sity oporowe 3» K
sity oporowe 3> . & sity oporowe
b d/ » A «
sity sity i  sily
oporowe oporowe oporowe
» WAZNE!

W procesie montazu kurkéw z kulg ptywajaca wprowadzono wstepne naprezenia sciskajace miedzy kulg (metalowa), a uszczelkami (np. PTFE, |
ne od materiatéw, z ktérych sg wykonane. Duza réznica wspodtczynnikdw rozszerzalnosci liniowej dla metali i tworzyw sztucznych powoduje v
sztucznego. Kurek taki po ochtodzeniu traci wstepne naprezenia montazowe. Zmniejsza sie jego gwarancja szczelnosci, zwtaszcza w zakresie

kowanych lub matych wahaniach. Celem wyeliminowania wptywu naprezen termicznych zaleca sie stosowanie kurkdw kulowych z kompens.

BROEN
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Kula ptywajaca z kompensacjg

Kurek kulowy z kulg ptywajacg wyposazony w system kom-

pensacji moze posiadac jedng lub dwie uszczelki kompen-
sacyjne, ktore za pomocg wstepnego docisku od sity spre-
Zyn gwarantuja szczelnos¢ w petnym zakresie pracy kurka.
Szczelnos¢ przy niskich cisnieniach zapewniajg sprezyny
generujace wstepny zacisk, ktore w trakcie wzrostu cisnie-
nia petnig funkcje pomocnicza.

Funkgje tozyskujaca w kurku kulowym z kompensacja przej-
muje uszczelka znajdujgca sie na wylocie.

Zastosowanie podwojnej kompensacji w kurku kulowym
(odpowiednio zaprojektowanej) pozwala uzyskac¢ szczel-
nos$¢ na obydwu uszczelkach. W przypadku uszkodze-
nia uszczelki na wlocie, funkcje uszczelniajacg przejmuje
uszczelka wylotowa.

Funkcja kompensacji w kurku kulowym pozwala na
stosowanie tego typu armatury dla medidw o duzym
wspotczynniku rozszerzalnosci cieplnej np. oleje, paliwa,
alkohole, etc.

sifa od cisnienia )|
sifa sprezyn 11

sita sprezyn 3 il
sifa od cisnienia=>|
; sity

oporowe
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Konstrukcja kurka z kulg ptywajaca wyposazong w system
kompensacji catkowicie eliminuje jakikolwiek wptyw na-
prezer wywotany zmianami temperatury. System kompen-
sacji zostat zaprojektowany w oparciu 0 wymagania norm
API 6D/PN-EN 13942 i wynosi maksymalnie 133% cisnienia

nominalnego armatury.

© Zalety:

Prosta konstrukgja,
Szeroki zakres temperatury pracy,
Mozliwos¢ uzyskania krotkiej zabudowy.

Uwagi:

WyZszy moment obrotowy w poréwnaniu do kurkéw z kula
jarzmiong,

Rozwigzanie stosowane gtéwnie do niskich cisnien oraz

matych wielkosci DN.

>TFE+C, PEEK+C), uzyskujac gwarancje szczelnosci kurka. Zmiana temperatury powoduje zmiany wymiarowe elementdw kurka - rézne, zalez-
vprowadzenie dodatkowych naprezen sciskajacych miedzy kula i uszczelkami, mogacych tacznie przekroczy¢ granice plastycznosci tworzywa
niskich cisnien wynoszacych 0 + 5bar. Z wyzej wymienionych wzgledow kurki z kulg ptywajaca powinny pracowac w temperaturach o umiar-

1Cja.
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TYP KULI

Kula jarzmiona

Role tozyska oporowego petnig trzpien i czop jarzmiac kule
w kadtubie.

Role uszczelnienia petnig obie uszczelki osadzone w prze-
suwnych obsadach podpartych sprezynami.

Site uszczelniajgca uszczelki na wlocie zapewnia cisnienie
medium oraz sity sprezyn.

Ze wzrostem cisnienia rosnie sita uszczelniajaca uszczelki na
wlocie.

Dla niskich cisnien site uszczelniajgca zapewniajg sprezyny.
Konstrukcja kurka z uszczelkami pracujacymi niezaleznie od
kadtuba i kuli zapewnia szczelnos¢ zamkniecia niezaleznie
od wptywu temperatury.

sita sprezyn 3| I ;
sita od ciénienia =

sifa od cignienia <> |

» sita sprezyn = | ([l

BROEN

BALLOMAX®

O Zalety:

Mozliwos¢ stosowania do kazdego medium, nawet tych,
ktére posiadaja duzy wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej,
Szczelno$¢ w petnym zakresie cisnien,

Szeroki zakres temperatur stosowania,

Niski moment obrotowy,

Mozliwos¢ stosowania niezaleznie od wielkosci armatury (DN),
Zastosowanie dla niskich, jak i wysokich cisnien.

' §< sita
oporowa

Il | €= sita sprezyn
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SYSTEM USZCZELNIENIA
M BROEN

BALLOMAX®

Szczelnos¢ kurka kulowego gwarantujg uszczelnienia wykonane z materiatow elastomerowych, termoplastéw, a nawet metalowych
gwarantujacych klase szczelnosci A wg PN-EN 12266-1 (niewykrywalny wizualnie przeciek).

Uszczelnienie typu ,Soft”

Uszczelnienie bazujace na materiale z tworzywa sztucznego
(np. PTFE, PTFE+C, PEEK+C) osadzone w obsadzie wykonanej
ze stali nierdzewnej, kwasoodpornej albo ze stali weglowej
z ochronng powtoka chromowa lub niklowa.

Zaleca sie stosowanie dla mediéw gazowych jak i ptynnych
nie zawierajgcych zanieczyszczen statych.

Uszczelnienie typu PMSS

— Primary Metal Secondary Soft

System PMSS, jak sama nazwa wskazuje, realizowany jest
za pomoca dwdch uszczelnien pracujacych jednoczesnie.
Uszczelnienie metalowe tworzy typ uszczelnienia ochronne-
go dla uszczelki miekkiej, co pozwala stosowac taki system dla
mediéw posiadajacych liczne zanieczyszczenia stafe. Zaleca
sie, aby system PMSS byt stosowany gtéwnie do mediéw ga-
zowych.

@ Uszczelnienie typu
Metal-Metal

Najbardziej zaawansowanym typem uszczelnienia jest system
Metal-Metal, gdzie powierzchnie uszczelniajgce obsady jak i kuli
sg wzajemnie docierane. Uszczelnienia Metal-Metal najwyzszej
jakosci  gwarantujg klase szczelnosci A wg PN-EN 12266-1
(niewykrywalny wizualnie przeciek) bedaca standardem firmy
BROEN POLAND.

BROEN
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SYSTEM SPE - SINGLE PISTON EFFECT

SPE (Single Piston Effect) jest to system uszczelnienia Armatura wyposazona w SPE moze pracowac z rozwigza-
jednokierunkowego posiadajacy funkcje kompensadiji, niami uszczelnienia bazujacymi na:

zapobiegajacy nadmiernemu wzrostowi cisnienia w przestrzeni L B
) pk gaacy dp « Uszczelnieniu typu ,Soft”,
urka poprzez samoczynne wyréwnanie cisnienia do wartosci L )
Pop | y y Uszczelnieniu typu ,PMSS’,
anujgcej w instalagji. L
panujace) ) +  Uszczelnieniu typu Metal-Metal.
System kompensacji stosowany przez BROEN jest zgodny z nor-

mami APl 6D / PN-EN 13942 i wynosi max. 133% ci$nienia nomi-
nalnego armatury.

< sita
oporowa

sifa sprezyn

sﬂa od ci¢nienia %

> sita sprezyn = | [l T | €= sita sprezyn q
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BROEN
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System kompensacji - zasada dziatania
Medium zamkniete w statej przestrzeni miedzy kadtu- Wzrost cisnienia w przestrzeni miedzy kula, a kadtubem zmniej-
bem i kulag moze uzyskac znaczny wzrost cisnienia przez np. jej sza wartos¢ sit uszczelniajgcych az do momentu upuszczenia
podgrzanie cieptem dostarczonym z zewnatrz (zwifaszcza dla nadmiaru objetosci medium (roztadowanie cisnienia).

cieczy o duzym wspétczynniku rozszerzalnosci objetosciowej);
przy pracy z czynnikiem gazowym wzrost cisnienia w przestrze-
ni jest minimalny.

CISNIENIE >>

BROEN
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SYSTEM DBB - DOUBLE BLOCK
AND BLEED BROEN

BALLOMAX®

System DBB pozwala na upuszczenie cisnienia zamknietego w przestrzeni miedzy kulg a kadtubem. W zaleznosci od wersji
wykonania moze on dziafa¢ w pozycji zamknietej jak i otwartej. Umozliwia to sprawdzenie szczelnosci armatury bez koniecz-

nosci wytaczenia kurka z eksploatacji.

» WAZNE!

Funkcja DBB zapewnia szczelnos¢ kurka przy cisnieniu
znajdujacym sie z lewej jak i prawej strony kurka.

Oba uszczelnienia kurka mogg posiadac funkcje SPE,
DPE lub SPE+DPE.

o Obydwie strony kurka wraz z przestrzenig kadtuba
wypetnione medium.

° Usuniecie medium z przestrzeni
kadtuba.

o Cisnienie z obu stron kurka.
Brak cisnienia w przestrzeni kadtuba.

BROEN
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SYSTEM DPE - DOUBLE PISTON EFFECT BROEN

BALLOMAX®

ﬂ DPE| Uszczelnienie DPE czyli system podwdjnego ttoka jest rozwigzaniem, pozwalajacym uzyskac szczelno$¢ armatury
o ) (e niezaleznie z ktérej strony obsada zostanie obcigzona cisnieniem medium. Uzyskanie szczelnosci niezaleznie od stro-
ny dziafania ci$nienia zapewnia armaturze dwustopniowy system uszczelnienia. Takie rozwigzanie systemu uszczelnienia w uktadzie
DPE pozwala na uzyskanie szczelnosci armatury np. w przypadku gdy uszczelka od strony wlotowej zostanie uszkodzona.

nieszczelnos¢ o

W | & sita sprezyn
&, & sita od cisnienia

N & ' <& sitaod cisnienia
Il | & sita sprezyn

nieszczelnos¢ o

» WAZNE!

System DPE nie moze by¢ stosowany dla mediow ciektych ze wzgledu na ryzyko nagtego wzrostu cisnienia w przestrzeni kadtuba
co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia kurka.

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES
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DOUBLE ISOLATION
AND BLEED - DIB1

BROEN

BALLOMAX®

DPE

(DIB-1)

» WAZNE!

Funkcja DIB-1 zapewnia szczelno$¢ kurka przy cisnieniu
znajdujacym sie z lewej jak i prawej strony kurka oraz
gdy cisnienie zostanie zamkniete w przestrzeni kadtuba.
Oba uszczelnienia kurka posiadajg funkcje DPE.

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Obydwie strony kurka wraz z przestrzenia kadtuba
wypetnione medium.

Usuniecie medium z przestrzeni
kadtuba.

Cisnienie medium z lewej strony kurka.
Brak ci$nienia w przestrzeni kurka.

Cisnienie medium z prawej strony kurka.
Brak cisnienia w przestrzeni kurka.

Cisnienie medium w przestrzeni kurka kadtuba.
Brak cisnienia z lewej oraz prawej strony kurka.



DOUBLE ISOLATION
AND BLEED - DIB2 BROEN

BALLOMAX®
q
"l
] ] |
] | ] |

DPE| » WAZNE!

(DIB-2)
Funkcja DIB-2 zapewnia szczelno$¢ kurka przy cisnieniu
znajdujacym sie z lewej jak i prawej strony kurka oraz
gdy cisnienie wypetni lewa strone wraz z przestrzenig
kadtuba. Lewa strona kurka posiada funkcje SPE.
Prawa strona kurka posiada funkcje DPE.

[
Obydwie strony kurka wraz z przestrzenig
kadtuba wypetnione medium.
Usuniecie medium z przestrzeni
kadtuba.
] Cisnienie medium z lewej strony kurka.

Brak cisnienia w przestrzeni kurka.

Cisnienie medium z prawej strony kurka.
Brak cisnienia w przestrzeni kurka.

Cisnienie medium w przestrzeni kadtuba
oraz z lewej strony kurka.
Brak cisnienia z prawej strony kurka.

BROEN
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TRZPIEN — SYSTEM USZCZELNIENIA BROEN

BALLOMAX®

W zaleznosci od wielkosci armatury oraz stopnia zaawansowania, trzpienie kurkdw firmy BROEN BALLOMAX® typ AH dzielg sie na kilka
grup w zaleznosci od ilosci zastosowanych poziomow uszczelnien.

Podstawowe systemy uszczelniania wyposazone sg w minimum dwa poziomy, natomiast te najbardziej zaawansowane maja ich az piec.

Przyktad systemu uszczelnienia trzpienia z 3 poziomami

Poziom 3
Uszczelnienie typu O-ring

Poziom 2
Uszczelnienie typu O-ring

Poziom 1
Uszczelnienie grafitowe Fire-Safe

Przyktad systemu uszczelnienia trzpienia z 5 poziomami

Poziom 5 (Wymienny)
Uszczelnienie typu O-ring

Poziom 4

Poziom 3 Uszczelnienie pakietowe

Uszczelnienie grafitowe Fire-Safe o i
Poziom 2

Uszczelnienie typu O-ring
Poziom 1

Uszczelnienie typu O-ring

» WAZNE!

5-poziomowy system uszczelnienia trzpienia firmy BROEN posiada mozliwos¢ wymiany jednego poziomu bez koniecznosci wytacze-
nia kurka z eksploatacji.

BROEN
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TRZPIEN - SYSTEM ANTI-BLOW BROEN

BALLOMAX®

Anti-Blow jest to system zapobiegajacy wypchnieciu trzpienia z obudowy kurka, gdy armatura znajduje sie pod cisnieniem np: w wy-
niku demontazu jakiejkolwiek czesci zewnetrznej lub w wyniku uszkodzenia potaczenia miedzy zespotem zamykajacym, nawet wtedy,
gdy czesci zewnetrzne s3 usuniete. Moze by¢ to realizowane poprzez specjalny ksztatt kotnierza trzpienia, ktéry pod cisnieniem opiera
sie na tozysku oporowym osadzonym w korpusie kurka i jednocze$nie zmniejsza moment obrotowy. Innym przyktadem jest zastoso-
wanie dzielonego pierscienia, ktory obcigzony cisnieniem nie jest mozliwy do usuniecia recznie.

Przykiad systemu Anti-Blow dla trzpieni montowanych od wewnetrznej strony

o System Anti-blow
wraz z tozyskiem oporowym

Przyklad systemu Anti-Blow realizowanego za pomoca specjalnego pierscienia,
ktory umozliwia montaz trzpienia z zewnatrz

System Anti-blow o

» WAZNE!

Wszystkie rozwigzania systemow Anti-Blow produkcji BROEN sg poddawane probie wytrzymatosci obudowy pod cisnieniem wyno-
szacym 1,5xPS (PS - maksymalne dopuszczalne cisnienie dla danego kurka).

BROEN
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SYSTEM USZCZELNIENIA FIRE-SAFE

Zabezpieczenie ogniowe stanowi zespdt specjalnych rozwigzan elementéw uszczelniajgcych opartych na materiatach
metalowych i grafitowych, ktéry podczas pozaru instalacji pozwala utrzymac szczelnos¢ kurka.

Przykfady zastosowania zabezpieczenia ogniowego Fire-Safe

Przyktad kuli zkompensacja - ci$nienie podane od strony
uszczelki osadzonej w obsadzie.

Kurek pracujacy w warunkach normalnych utrzymuje
szczelnos¢ wewnetrzng dzieki wspotpracy kuli z obiema
uszczelkami.

Wysoka temperatura dziatajgca na kurek powoduje znisz-
czenie wszystkich uszczelniern wykonanych z tworzywa
sztucznego (np. elastomery, PTFE, PEEK+C).

uszczelnienie

grafitowe
(e,
] sita od ci$nienia <
sita sprezyn |
w
ystep o I

ogniowy |

sita ;preiyntn ]
b sita od cisnienia<>)|

uszczelnienie
grafitowe

wypalona uszczelka q

uszczelnienie
grafitowe

WYSTED |
ogniowy

sita sprezyn |
sita od cisnienia<>)|

uszczelnienie
grafitowe

wypalona uszczelka

Kula wraz z metalowg obsada na stronie wlotowej kurka
pod wptywem sit sprezyn oraz cisnienia medium prze-
mieszcza sie w kierunku strony wylotowej opierajac sie na
wystepie ogniowym kadtuba, szczelnie dopasowanym do
powierzchni kuli.

Obsada utrzymuje szczelno$¢ przez doktadne dopasowa-
nie jej wystepu ogniowego do kuli oraz dzieki uszczelce
grafitowe).

uszczelnienie

grafitowe

sity

oporowe

& sity oporowe

o Wystep
ogniowy

B K sity oporowe

sity

oporowe

uszczelnienie

grafitowe

wypalona
uszczelka

o Wystep
ogniowy

wypalona
uszczelka

BROEN
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BROEN

BALLOMAX®
Przyktad kuli z kompensacja - ciSnienie podane od strony «  Kula pod wptywem cisnienia czynnika przemieszcza sie
uszczelki osadzonej na stale w kadtubie na metalowa obsade tworzac styk metaliczny z wystepem
« W zaleznosci od wartosci cisnienia szczelno$¢ utrzymuje ogniowym obsady.
jedna lub obie uszczelki kuli. - Obsada pod wptywem nacisku kuli cofa sie $ciskajac sprezy-
- Dziatanie wysokiej temperatury niszczy wszystkie uszczelki ny i opiera sie na kadtubie tworzac styk metaliczny.
z tworzyw sztucznych. «  Szczelno$¢ gwarantuje dokladne dopasowanie metalowych

powierzchni styku oraz uszczelka grafitowa na obsadzie.

uszczelnienie

uszczelnienie
grafitowe

grafitowe

wystep |
ogniowy

sity oporowe $»

uszczelnienie
grafitowe

wypalona uszczelka Q uszczelnienie

uszczelnienie grafitowe
grafitowe wypalona
uszczelka
sity oporowé D
it P \ 1
oy © : << CISNIENIE
ogniowy .
wypalona
uszczelnienie uszezelka

grafitowe

wypalona uszczelka

BROEN
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KURKI KULOWE Z ZABEZPIECZENIEM
BROEN

ANTYSTATYCZNYM

BALLOMAX®
Metalowa kula odizolowana elektrycznie od kadtuba kur- Na kurku zmontowanym przed prébg cisnieniowa nale-
ka uszczelkami z tworzywa sztucznego moze uzyska¢ tadu- 7y zbadan opornos¢ elektryczng miedzy kulg i kadtubem.
nek elektryczny w wyniku tarcia przeptywajacego medium. Nie powinna ona przekracza¢ 10Q przy zastosowaniu Zrédfa

Metalowe potgczenie kuli i kadtuba, zapobiega temu zjawi- pradu statego o napieciu nie przekraczajgcym 12V.
sku. Zabezpieczenie antystatyczne jest istotne szczegdlnie dla
mediow ciektych i gazowych, fatwopalnych i wybuchowych.

Opornosé max. 10Q

W

>» WAZNE!
Wszystkie kurki BROEN BALLOMAX® typ AH posiadajg zabezpieczenie antystatyczne.

26
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SYSTEM DOSMAROWANIA AWARYJNEGO

Dla utatwienia eksploatacji kurkéw mozna stosowac smarowa-
nie powierzchni styku kula-uszczelka jak i uszczelnienia trzpie-
nia, przez specjalng instalacje smarna.

Podczas eksploatacji kurki kulowe, jak rowniez wszelkie rodzaje
zamknied, ulegajg zuzyciu, ktére objawia sie wytarciami, rysami
czy innymi ubytkami na uszczelkach i kulach. Powstajace wtedy
nieszczelnosci mozna zregenerowac przez wprowadzenie na
powierzchni styku kula-uszczelka specjalnego smaru uszczelnia-
jacego o duzej lepkosci i wysokich wiasnosciach adhezyjnych.
Kurki dla tego celu muszg posiadac specjalne systemy smarowa-
nia wbudowane w kadtuby.

Kurki z instalacjag smarowania wykazujg wiekszg odpornos¢ na
zanieczyszczenia znajdujace sie w rurociggu czy medium robo-

czym.

BROEN

BALLOMAX®

Instalacja smarowania zastosowana w armaturze

BROEN BALLOMAX?® typ AH umozliwia przeprowadzenie

specjalnej obstugi eksploatacyjnej polegajacej na:

«  Ptukaniu-myciu powierzchni styku kula-uszczelka,
Smarowaniu powierzchni kuli, uszczelek i trzpienia,

«  Uszczelnieniu wtérnym — przywrdceniu utraconej szczelno-
sci w przypadku uszkodzenia powierzchni uszczelniajacej

kuli, uszczelce oraz uszczelnieniu trzpienia.

» WAZNE!

Jesli w rurociggu znajduje sie cisnienie, to mozna je wykorzysta¢ do wydmuchania lub wyptukania rozmiekczonych zanieczyszczen

przez czynnik roboczy, stosujac zamykanie i otwieranie kurka.

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES
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KURKI KULOWE W PEELNI SPAWANE BROEN

BALLOMAX®

PN16, PN25, PN40, PN63,
PN100, CL150, CL300, CL600

Czes¢ Materiat

Kadtub P355NH/QH1/NL1/NL2

Krociec P355NH/QH1/NL1/NL2
Kula A350LF2 (+EN)

Trzpien X20Cr13 /25CrMo4 (+EN)

Uszczelnienie

glowne HNBR / FKM/ PEEK+C

O-ring HNBR / FKM

Zakres temperatur
-40°C + +200°C

PN cL D L L L

(Kotnierzowe) (Do wsp ) (

16,2540 - 160
150 127 165
DN25 - 25 160 80
300 165 L (Kotnierzowe)
63,100 600 216 216

L (Do wspawania)

L (Gwintowane)

BROEN
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KURKI KULOWE W PELNI SPAWANE BROEN

PN16, PN25, PN4O,
CL150, CL300

BALLOMAX®

Czesé Materiat Materiat SS
Kadtub P355NH X5CrNi18-10
Kréciec P355NH X5CrNi18-10
Kula X5CrNi18-10/ AlSI304 / X5CrNi18-10/ AISI304 /
A352 CF8 A352 CF8
Trzpien X20Cr13/ X5CrNi18-10 X20Cr13 / X5CrNi18-10
Uszgéevlvr!:me PTFE / PTFE+C PTFE / PTFE+C
O-ring HNBR / FKM / EPDM HNBR / FKM / EPDM

@ 4w

Zakres temperatur

-40°C ++200°C

PN cL D (Kolni:-rzowe) (Do ,_L ia)  (Gwi : ) A
16,2540 - 104 270
DN32 150 32 140 150 83
_ 300 178 178
16,2540 - 106
DN40 150 40 165 190 160 87
_ 300 190 A
16,2540 - 108
DN50 150 50 178 216 160 95
_ 300 216 D
16,2540 - 112 241
DN65 150 64 190 210 122
_ 300 241 _
16,2540 - 140 240
DN8O ] 150 78 203 283 ] 131 L (Kotnierzowe)
300 283

F———— L (Do wspawania)

p———— L (Gwintowane)

BROEN
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KURKI KULOWE W PEELNI SPAWANE BROEN

BALLOMAX®

Czes¢ Materiat

Kadtub P355NH/QH1/NL1/NL2

Krociec P355NH/QH1/NL1/NL2

Kula A350LF2 (+EN)

PN16, PN25, PN40, PN63, |

PN100, CL150, CL300,CL600 ~ BB --
=3
-
[ |

Trzpien X20Cr13 / 25CrMo4 (+EN)

Uszczelnienie

; HNBR / FKM/ PEEK+C
gtéwne
O-ring HNBR / FKM
Zakres temperatur
-40°C ++200°C
L L ‘Q H +/_ sorermss M-M
PN CL D . .
(Kotnierzowe) (Do wspawania) -
16,2540 - 230 ‘ SPEJ 8":5] gfg DBB} { A]
150 178 216
DN50 300 49 216 123
63,100 - 230
292
600 292
16, 25,40 - 310
150 203 283
DN80 300 74 283 155
63,100 - 310
356
600 365
16, 25,40 - 300
150 229 305
DN100 300 100 305 177
63,100 - 350 L (Kotnierzowe )
432
600 432

L (Do wspawania)

BROEN
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KURKI KULOWE W PELNI SPAWANE BROEN

BALLOMAX®

PN16, PN25, PN4O,
CL150, CL300

Czes¢ Materiat
Kadtub P355NH
Krociec P355NH

Kula S235JR (Ni-Cr)
Trzpien X20Cr13 / AISI420

Uszczelnienie

gléwne PTFE/ PTFE+C

O-ring HNBR / FKM / EPDM

Zakres temperatur

-40°C ++200°C

@ 4w

PN cL D L L A

(Kotnierzowe) (Do wspawania)

D

16,2540 - 190

DN100 101 305 173
- 150 229

DN125 16,2540 - 126 325 600 215
16,2540 - 350

DN150 150 152 394 457 253 L (Kotnierzowe) ——

300 403

F———— L (Do wspawania)

BROEN
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KURKI KULOWE W PEELNI SPAWANE BROEN

BALLOMAX®

PN16, PN25, PN40,
CL150, CL300 "

Czes¢ Materiat
>
Kadiub P355NH / P355NL1/ $355)2/ T
$355J)2H —
Kréciec P355NH / P355NL1 / $355)2 ?
Kula A350LF2 /S235)R
(Ni-Cr / EN)
Trzpien X20Cr13 / AISI420
Uszczelnienie PTFE+C 7
gtowne <
0O-ring NBR, HNBR, EPDM, FKM §
L
=

Zakres temperatur

-40°C ++200°C

o=
e osa) @

PN cL D L L

(Kotnierzowe) (Do wspawania)

D
16,2540 - 300
DN100 150 101 229 305 173
300 305
DN120 16,2540 - 126 325 600 215
16,2540 - 350
DN150 ) 150 152 394 457 253 L (Kotnierzowe)
300 403

L (Do wspawania )

BROEN
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KURKI KULOWE W PELNI SPAWANE BROEN

BALLOMAX®

PN16, PN25, PN4O,
CL150, CL300

Czes¢ Materiat
Kadtub P355NH / P355NL1/S355J2 / S355J)2H
Kréciec P355NH / P355NL1 / S355)2

Kula A350LF2 /S355J2G3 / S355J2H

(Ni-Cr/ EN)
Trzpien X20Cr13 / AISI420
Uszczelnienie PTFE / PTFE+C
gtéwne
O-ring NBR, HNBR, EPDM, FKM, FFKM
Zakres temperatur
-40°C + +200°C

CIYAES
spe oz |

PN cL D L L A

(Kotnierzowe) (Do wspawania)

16, 25,40
457
DN200 150 201,5 521 289,5
300 502
16, 25,40
533
DN250 150 253 559 360
300 568
16, 25,40
610
DN300 150 304 635 390
300 648
16, 25,40
686 390
DN350 150 336 762
- L (Kotnierzowe)
300 762 504,5

F————— L (Do wspawania )

BROEN
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KURKI KULOWE W PEELNI SPAWANE

PN16, PN25, PN40, PN63, PN100, [=] A (sl
CL150, CL300, CL600

Czesc Materiat m
d
Kadtub P355NH/QH1/NL1/NL2

Krociec P355NH/QH1/NL1/NL2 "
[
Kula A350LF2 (+EN)
Trzpien X20Cr13 / 25CrMo4 (+EN)
Uszczelnienie HNBR / FKM/ PEEK+C
gtowne
O-ring HNBR / FKM

‘ Q} ["’/_ H SOFT ’{PMSS’[M-M ’
0% 2% oas g

(DIB-1)

| SPE}

Zakres temperatur

-40°C ++100°C

4 . VALVETECHNOLOGIES



BROEN

BALLOMAX®

L L L L
PN c D (Kotnierzowe) (Do wspawania) A PN L D (Kotnierzowe) (Do wspawania)
16,25,40 150 394 63,100 - 450
DN150 150 457 260,5 DN150 150 559 260,5
- 300 403 - 600 559
16,25,40 150 457 63 - 597
DN200 201 521 293 DN200 201 660 308,5
- 300 502 100 600 660
16,25,40 150 533 63 - 673
DN250 252 559 342 DN250 252 787 380,5
- 300 568 100 600 787
16,25,40 150 610 63 - 762
DN300 303 635 413,55 DN300 303 838 415
- 300 648 100 600 838
16,25,40 150 686 63 - 826
DN350 334 762 430,5 DN350 334 889 465,5
- 300 762 100 600 889
16,25,40 150 762 63 - 902
DN400 385 838 469 DN400 385 991 504
- 300 838 - 600 991
16,25,40 150 914
DN500 487 991 577 DN500 - 600 487 991 1194 610
- 300 991
16,25,40 150 1067
DN600 589 1143 680 DN600 - 600 589 1397 722
- 300 1143
16,25,40 150 1245
DN700 684 1346 750 DN700 - 600 684 1549 1549 795,5
- 300 1346

L (Kotnierzowe)

L (Do wspawania)

BROEN
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KURKI KULOWE W PELNI SPAWANE BROEN

BALLOMAX®

PN16, PN25, PN4O, s
CL150, CL300 —

Czes¢ Materiat l

Kadtub P355NH / P355NL1/S355J2 / S355)2H
Kréciec P355NH / P355NL1 /S355)2
Kula A350LF2 /S5355J2G3/S355J2H
(Ni-Cr/ EN)
Trzpien X20Cr13 / AISI420
Uszczelnienie PTFE / PTFE+C
gtéwne
O-ring NBR, HNBR, EPDM, FKM, FFKM
Zakres temperatur
-40°C + +200°C

@4~
‘SPEHDBBH “J b

PN cL D L L A

(Kotnierzowe) (Do wspawania)

16, 25,40
762
DN400 150 386 838 543
300 838
16, 25,40
914
DN500 150 488 991 691
300 991
16, 25,40
1067 D
DN600 150 588 1143 784
300 1143
16, 25,40
1245
DN700 150 684 1346 1006
300 1346
16, 25,40
1372
DN800 150 780 1524 1088
- L (Kotnierzowe)
300 1524

F—— L (Do wspawania)

BROEN
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KURKI KULOWE SKRECANE BROEN

BALLOMAX®

PN16, PN25, PN40, CL150, CL300,
PN63, PN100, CL600

Uszczelnienie

gtéwne PTFE/ PTFE+C PTFE/ PTFE+C

Czes¢ Materiat Materiat SS .
Kadtub P355NH X5CrNi18-10
Krociec P355NH X5CrNi18-10 e
<>
Kula X5CrNi18-10/ AISI304 /7 X5CrNi18-10/ AISI304 / 0
A352 CF8 A352 CF8
[ —
Trzpier X20Cr13/X5CrNi18-10  X20Cr13 / X5CrNi18-10 g

O-ring HNBR / FKM / EPDM HNBR / FKM / EPDM

Zakres temperatur
-40°C ++100°C

-

: - @
PN cL D omicuowe) (0o ) (Gwintwane) ‘m ’[-I'/_ J [sorr]

16, 25,40 - 130 130
150 108 “
- — — 140
DN15 300 15 140 100

63,100 - 130
I — 165
- 600 165
16, 25,40 - 150 150
150 117
- S — E— 152
DN20 300 20 152 110
63, 100 - 150
— 190
- 600 190
16, 25,40 - 160 160
150 127
- S — — 165
DN25 300 25 165 135
63,100 - 160
I — 216
- 600 216

L (Kotnierzowe)

F—— L (Do wspawania )

BROEN F—————— L (Gwintowane)

VALVE TECHNOLOGIES



KURKI KULOWE SKRECANE BROEN

BALLOMAX®

PN160, PN250, PN320, PN400,
CL900, CL1500, CL2500

DUPLEX*
Kula A350LF2 (+EN) AISI 316 (1 45711

Trzpien X20Cr13/25CrMo4 (+EN)  XM-19/ X20Cr13 / DUPLEX

Uszcz{elmeme PEEKAC PEEK+C
gtowne

Czesc Materiat Materiat SS

Kadtub P355NH/QH1 DUPLEX

Krociec P355NH/QH1 DUPLEX
|
L — 2
-_—
C—
L

O-ring HNBR / FKM HNBR / FKM

* powtoka NBA / powtoka TC

Zakres temperatur
-40°C ++100°C

(@)oo
[M—M] SPE ][oas ry

PN CL D L A
160,250 900, 1500 254

DN25 25 89
320,400 2500 308

BROEN
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KURKI KULOWE SKRECANE

PN16, PN25, PN40, , PN63, PN100, PN160,
CL150, CL300, CL600, CL900

BROEN

BALLOMAX®

Czes¢ Materiat Materiat SS
Kadtub P355NH/QH1 DUPLEX )
Kréciec P355NH/QH] DUPLEX
DUPLEX*
Kula A350LF2 (+EN) AISI 316 (1 4571}
Trzpier X20Cr13/25CrMo4 (+EN)  XM-19/ X20Cr13 / DUPLEX
Uszczelnienie PEEK4C PEEK+C
gtéwne
O-ring HNBR / FKM HNBR / FKM

* powtoka NBA / powtoka TC

Zakres temperatur
-40°C ++100°C

PN c D (Kotnierzowe) A
16,25, 40 230
150 170 -
[Q H"‘/_ HSOFT}‘PMSS]‘M-M}
DNSO 300 4o 216 123 e
e see B2 22¢ [oss | 4 |
160 900 368 139
16,25, 40 - 310
- 150 203
DB - 300 ) 283 155
63,100 - 310
- 600 365
160 900 381 163
16,25, 40 - 300
- 150 229
- 300 305 177
DN100 100 @ — o2
3,100 - 350
- 600 432
160 900 457 216
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KURKI KULOWE SKRECANE BROEN

BALLOMAX®

PN250, PN320, PN40O,
CL1500, CL2500 0]

Czes¢ Materiat Materiat SS
L
Kadtub P355NH/QH1 DUPLEX l l'
Krociec P355NH/QH1 DUPLEX
Kula A350LF2 (+EN) " 21U6Pé_1Ei<571)*
i | |
. [ ——
Trzpien X20Cr13/25CrMo4 (+EN) ~ XM-19/ X20Cr13 / DUPLEX pm—
Uszczelnienie PEEK+C PEEK+C
gtéwne
O-ring HNBR / FKM HNBR / FKM

*powtoka NBA / powtoka TC

Zakres temperatur
-40°C ++100°C

@4z s
{M-M}‘ SPE | DBB}\ & |

PN cL D L A
250 1500 49 368
DN50 1515 A
320,400 2500 42 451
250 1500 74 470
DN80 205,5
320,400 2500 62 578
250 1500 100 546 2215
DN100
320,400 2500 87 673 255,5

BROEN
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KURKI KULOWE SKRECANE BROEN

BALLOMAX®

PN250, PN320, PN400O,
CL1500, CL2500

Czesé Materiat Materiat SS ..I -
Kadiub P355NH/QH1 DUPLEX
Krociec P355NH/QH1 DUPLEX

Kula A350LF2 (+EN) DUPLEX

AlSI 316 (1.4571)*

Trzpien X20Cr13/25CrMo4 (+EN)  XM-19/ X20Cr13 / DUPLEX

Uszczelnienie

giéwne PEEK+C PEEK+C

O-ring HNBR / FKM HNBR / FKM

* powtoka NBA / powtoka TC

Zakres temperatur

-40°C ++100°C

CIVARSES
[M—M}‘ SPE | DBB}‘ &

L
PN L D (Kotnierzowe) A
250 1500 144 711 423
DN150
320,400 2500 131 927 X
250 1500 192 841 512
DN200
320,400 2500 179 1038 X

BROEN
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PN-EN ISO 5211 - PRZYLACZA NIEPELNO-

OBROTOWE NAPEDU ARMATURY BROEN BRQLLEAy

Kotnierz 1SO s @D @D1 oD2 @D3 @D4 n Hmin. o"s‘r’:t‘:""v;
[l [mm] (mm] (mm] [mm] [mm] (mm] -] [mm] (Nm]

FO3 9 - 46 @25 @36 @6 (M5) 4 3 32
Fo4 11 - @54 @30 @42 @6 (M5) 4 3 63
FOS5 14 - @65 @35 @50 @7 (M6) 4 3 125
Fo7 17 - @90 @55 @70 @10 (M8) 4 3 250
F10 22 - @125 @70 2102 @12 (M10) 4 3 500
F12 27 - @150 @85 @125 214 (M12) 4 3 1000
F14 36 48 @175 @100 @140 @18 (M16) 4 4 2000
Fl16 - @60 @210 @130 @165 @22 (M20) 4 5 4000
F25 - @72 @300 200 @254 @18 (M16) 8 5 8000
F30 - 298 @350 230 2298 @22 (M20) 8 5 16000
F35 - @160 @415 @260 @356 @32 (M30 8 5 32000
F40 - 2180 @475 @300 @406 @38 (M36) 8 8 63000
F48 - 2220 @560 @370 0483 @38 (M36) 12 8 125000
F60 - 2280 0686 2470 2603 @38 (M36) 20 8 250000

®DI ‘ ®D1

©D2 ‘ | ¢ D2
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42 VALVE TECHNOLOGIES



WLASCIWOSCI STOSOWANYCH

USZCZELNIEN FIRMY BROEN POLAND BR&E”

MATERIAL WLASCIWOSCI
Odporno$c¢ chemiczna na niemal wszystkie substancje,
Zakres temperatury pracy: -200°C + +260°C,

PTFE Brak chtonnosci wody,

(Policzterofluoroetylen)

Odpornos$¢ na starzenie srodowiskowe,
Niski wspodtczynnik tarcia i zuzycia,
Obojetnos¢ fizjologiczna,

Doskonate wtasnosci dielektryczne.

PTFE+C
(Policzterofluoroetylen
+ wypetniacz weglowy)

Dzieki zastosowaniu wypetniacza weglowego wtasnosci PTFE ulegaja polepszeniu:
- Wzrasta wytrzymatos¢ mechaniczna,

- Maleje wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej,

- Maleje $cieralnos¢.

PEEK+C
(Polieteroeteroketon
+ wypetniacz weglowy)

Odporno$c¢ chemiczna na niemal wszystkie substancje,
Zakres temperatury pracy: -70°C + +260°C,

Niski wspotczynnik tarcia,

Odpornos¢ na starzenie srodowiskowe,

Niski wspotczynnik zuzycia,

Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna,

Wysoki stosunek wytrzymatosci do masy wiasnej,

Niska chtonnos¢ wody,

Odpornos¢ na petzanie materiatu.

HNBR
(Kauczuk nitrylowo-butadienowy)

Zakres temperatury pracy: -55°C + +160°C,

Odporny m.in. na oleje i smary mineralne, rozciericzone kwasy, mieszaniny glikoli, kwa-
$ny gaz, siarkowodor,

Nieodporny na wode, oleje syntetyczne i smary silikonowe.

Zakres temperatury pracy: -60°C + +250°C,

FKM Odporny m.in. na oleje i smary mineralne, paliwa, aminy, rozcienczone roztwory soli,
(Kauczuk fluorowy) alkohole, tlen, ozon, kwasny gaz, siarkowoddr,

Nieodporny na stezone kwasy organiczne, aceton i pare wodna.

Zakres temperatury pracy: -40°C + +320°C,
FFKM Odporny m.in. na kwasy, substancje chemiczne, goragcg wode, pare, rozpuszczalniki,

(Kauczuk perfluorowy)

oleje, smary, aminy, kwasny gaz, siarkowod?r,
Nieodporny na substancje chemiczne zawierajace fluor.

Zakres temperatury pracy: -40°C + +150°C,
Odporny m.in. na gorgca wode i pare wodna, kwasy organiczne i nieorganiczne, zasady

EPDM potasowe i sodowe, oleje i smary na bazie silikonu, rozpuszczalniki polarne,
Nieodporny na weglowodory alifatyczne, aromatyczne, produkty na bazie olejow mi-
neralnych (smary, oleje, paliwa).

TFE Zakres temperatury pracy: -10°C + +200°C,

(Kopolimer tetrafluoroetylenu
i propylenu)

Odporny m.in. na goraca pare wodnag, inhibitory korozji, smary, oleje, rozpuszczalniki
przemystowe, amoniak, siarkowodor.
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PRZEKLADNIE PLANETARNE

PO-27

Przektadia PO-27 jest niesamohamowng dwustopniowg prze- Przektadnie sg przystosowane do wspdtpracy z armaturg wypo-
ktadnig planetarna, w ktérej zastosowane walcowe kota zebate, sazong w koftnierze przytaczeniowe wg ISO 5211, oraz posiadaja-
smarowane smarem statym i tozyskowane na tulejach o teflono- cq zakonczenie trzpienia, mogace wspdtpracowad z gniazdami
wych powierzchniach, zapewniaja wysoka sprawnosc mecha- przektadni wyszczegolnionymi w tabeli.

niczna. Na kazdej przektadni umieszczono tabliczke znamoionowa za-

wierajgcg podstawowe dane techniczne.

£
o/ !
L
Dane techniczne - podstawowe wymiary przektadni
Max. Sita Gniazdo pod
M M t L oK | oP na kole trzpienijego masa
Typ _— 1 2 otocz. wywierana | Przylacze Al B

przektadni Przelozenie 1reka wg 1S05211 gtebokos¢
Nm Nm °C mm | mm | mm N mm X mm kg

F12 ?22x35 lub
PO-27/100 1:27 100 | 2000 -40 ++150 | -200 | 450 | 170 460 ?27x40 lub 18,0

F14
@36x50

@36x60 lub
PO-27/200 1:27 200 | 4000 -40 ++150 | -270 | 650 | 220 660 Fl4 260x80 373

F16 zZ wpustem

18x11

@72x 110

PO-27/300 1:27 290 | 6000 -40++150 | -310 | 800 | 300 720 F25 Z wpustem 54,5
20x12
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BROEN

BALLOMAX®
Wymiary przytaczy kotnierzowych na przektadni wg ISO 5211
. [}
2% | 2%
IIE
| 1 | |
nxed, || | | : ~
. 0d,[ 18] =
‘ f od 5
od ¢ I
Wymiary [mm]
Przytacze wg 1SO 5211 llosc Srub n [szt.] MO[BI\F} (Tax)
od1 od2 od3 od4 h1 h2 m
F12 150 85 125 M12 3 18 4 1000
F14 175 100 140 M16 4 20 4 2000
F16 210 130 165 M20 5 30 4 4000
F25 300 200 254 M16 5 30 8 8000

Przektadnia PO-27
/ przesterowana kotkiem

Przektadnia PO-27

/ przesterowana kluczem teowym

Przektadnia PO-27

/ z uchwytem transporotwym

BROEN
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xs| KOLUMNY

Kolumny sa produkowane w standardowych wymiarach BROEN Chwyty, przektadnie planetarne lub dowolnego typu napedy
lub zgodnie z potrzebami klientow. (elektryczne, pneumatyczne, hydrauliczne itp.) moga byc za-
Typy kolumn: montowane na szczycie kolumny lub zainstalowane bezposred-
nio na kurku kulowym.
sztywny Wysokosc kolumny jest mierzona od osi kurka do gérnej czesci
teleskopowy kolumny (wymiar A).

Zamawiajac kolumne nalezy podac ten wymiar.

BROEN
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BROEN

BALLOMAX®

Przyktad zaawansowanego ukfadu systemow dosmarowania,
odwodniena, odpowietrzenia oraz systemu Bypass

Koncéwka smarna

Zawor dwukulowy

uktadu odwodnienia

Zawér dwukulowy
uktadu odwodnienia

\

o Uchwyty mocujace

7

O Uktad odpowietrzenia

Uktad dosmarowania

N

Bypass

o Bypass

0 Ucha transportowe

hN

Uktad odwodnienia
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CHWYTY BROEN

BALLOMAX®

Charakterystyka standardowych rozmiarow chwytow stosowanych
w kurkach kulowych BROEN BALLOMAX® typ AH

Dostosowane do wspotpracy z kwadratowymi przytgczami . Przytwierdzenie chwytu na przytgczu za pomocg sruby,
zgodnymi z norma 15O 5211, - Wykonania specjalne na zyczenie klienta tj. niestandardowa
Mozliwos¢ wyposazania chwytu w blokade np. ktédke, dhugos¢, wygiecie, przytacze itd.

L
<~ il -

L

SQ L H Mobr (max)

[mm] [mm] [mm] (Nm]

14 170 51 125

17 500 - 250

22 500 - 500

27 500 - 1000

BROEN
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PRZEKLADNIE | NAPEDY BROEN

BALLOMAX®

Przeglad przektadni i napeddw stosowanych w kurkach kulowych
BROEN BALLOMAX® typ AH

Kurki kulowe BROEN BALLOMAX® typ AH dostepne s3 z szerokg gama przektadni i napeddw: recznych, elektrycznych, pneumatycznych,
elektro-hydraulicznych, pneumo-hydraulicznych itp.
Kurki kulowe wyposazone sg w przytacza pod naped zgodne z normg EN ISO 5211.
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BROEN Valve Technologies

Od ponad 70 lat BROEN jest swiatowym liderem w rozwoju

i produkgji kurkéw do sterowania przeptywem wody, powietrza,
gazu i paliw. BROEN dostarcza kompletne rozwigzania dla
instalacji budowlanych HVAC i jest wiodacym dostawca kurkow
cieptowniczych, gazowniczych i paliwowych.

Posiadamy doskonata, popartg wieloletnim doswiadczeniem,
wiedze na temat instalacji oraz technologii produkgji kurkéw.
Prowadzac dialog z naszymi klientami i partnerami z catego
Swiata produkujemy zawory oferujgce doskonatg i niezawodng
jakos¢.

Siedziba Grupy Broen znajduje sie w Assens w Danii. Broen jest
czescia holdingu Aalberts N.V.

Wiecej informadji na: www.broen.pl

BROEN POLAND sp. z 0.0. | ul. Pieszycka 10 | PL-58-200 Dzierzoniéw | Poland
Tel.: +48 74 832 54 00 | marketing@broen.pl | www.broen.pl

BROEN
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Oddziaty sprzedazowe i produkcyjne ®
BROEN ApS, Assens (DK)

BROEN POLAND, Dzierzoniow (PL)

BROEN POLAND, Rogozno (PL)

BROEN INC,, Houston (US)

BROEN Clorius, Dzierzoniéw (PL)

Biura handlowe O

BROEN Assens (DK)

BROEN Helsinki (FI)

BROEN SEI, Bucharest (RO)
BROEN Beijing (CN)

BROEN Clorius, Szanghaj (CN)

PB-BBMAHO1PL-05.2024. Wszelkie prawa zastrzezone.

aalberts
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