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Pionierskie rozwigzania
produktowe, zaawansowana i
zrownowazona technologia dla
instalacji przysztosci

BROEN Valve Technologies stat sie jednym z pionieréw rozwoju
sieci cieptowniczych w Danii w latach 70. Dzieki wprowadzeniu
zawordw BROEN BALLOMAX® w 1982 r. stalismy sie prekursorem
innowacji w produkcji zawordow kulowych dla ciepfa systemowego.

Majac ponad cztery dekady do$wiadczenia i reputacje firmy o
wysokim poziomie jakosci i niezawodnosci, niezmiennie jestesmy
liderem i ksztattujemy przyszto$¢ w zakresie rozwigzan
energetycznych na catym swiecie.

Bazujac na dziedzictwie wiodacych innowadcji w dunskim
systemie cieptowniczym, BROEN BALLOMAX® oferuje najbardziej
kompleksowa game zawordw kulowych do dystrybucji i przesytu
energii cieplnej w zastosowaniach mieszkaniowych, komercyjnych
i przemystowych. Obecnie stanowig one kluczowy element sieci
cieptowniczych i chtodniczych na catym swiecie.

BROEN A/S jest certyfikowany zgodnie z wymaganiami norm
1SO 45001:2018, 1SO 9001:2015 i 1SO 14001:2015.

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

O BROEN

W 1948 roku Poul Broen zatozyt firme BROEN. Od
ponad 75 lat BROEN jest swiatowym liderem w
dziedzinie rozwoju, technologii i produkcji zaworéw
do sterowania przeptywem wody, powietrza i gazu.
Dziatamy na trzech kontynentach, a nasze gtéwne
rynki to Europa, Chiny i USA. Siedziba gtéwna
BROEN znajduje sie w Assens w Danii.

W 1993 roku BROEN zostat przejety przez Grupe
Aalberts Industries i dzis mamy ponad 13 000
wspotpracownikéw dziatajgcych w ponad 125
lokalizacjach, w ponad 30 krajach. Aalberts
Industries (AALB) jest notowany na holendarskiej
gietdzie EuroNext Stock Exchange.

WIZJA | WARTOSCI

Nasza wizja jest prosta:

Doskonata technologia zawordw dla niszowych
zastosowari.

Wiemy, ze opinia sprawdzonej i niezawodnej
technologii zaworéw to co$, na trzeba sobie
zastuzy¢. Dla nas jakos¢ to nie tylko klucz do
dostepu do rynku - to cos znacznie wiecej. To
fundament naszego domu. Dazymy i skupiamy sie
na ciagtym ulepszaniu naszej oferty dla klientow.

Nasza marka jest nasza obietnica.
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BROEN BALLOMAX®
Technologia zaworéw nowe;
generadji

Niezré6wnane know-how przynosi korzysci nie tylko naszym
klientom, ale takze srodowisku.

Jedli chodzi o wydajnos¢, liczy sie kazdy szczegot. Nasze

zawory produkujemy z rur bezszwowych, produkowanych bez
dodatkowych faczen. I nie chodzi tu tylko o precyzje. Chodzi o
dostarczenie produktu trwalszego i odporniejszego na cisnienie.

Dzieki know-how popartemy dziesiecioleciami doswiadczenia
inzynieryjnego, nie tylko przestrzegamy standardéw branzowych —
my je podnosimy. Nasze doswiadczenie w projektowaniu zawordw
pozwala nam tworzy¢ inteligentniejsze, wydajniejsze rozwigzania,
ktore nie tylko lepiej stuzg naszym klientom, ale takze wspieraja
bardziej zrownowazong srodowiskowo przysztos¢.

Sprawdzona gama produktéw BROEN BALLOMAX® oferuje teraz
wiecej rozwigzan niz kiedykolwiek.

BROEN Desigued to last

BALLOMAX®

Obstuga klienta i lokalne zespoty sprzedazy - Niezaleznie od tego, czy szukasz wskazowek dotyczacych

wspieramy Twoj sukces na kazdym etapie wyboru produktu, instalacji czy rozwigzywania
problemdw, nasi lokalni eksperci sa zawsze gotowi

Jakos¢ to co$ wiecej niz tylko drzwi umozliwiajace dostep pomaoc.

do rynku. To podstawa wszystkiego, co robimy. Naszym

celem jest zapewnienie wsparcia przez pracownikow Zdajemy sobie réwniez sprawe z wagi terminowego

dziatu obstugi klienta i dziatu technicznego. dostepu potrzebnych produktéw. Dlatego doktadnie
szacujemy czas ich realizacji. Pommagamy skutecznie

Kluczowg sitg naszej firmy sg lokalne zespoty sprzedazy. planowac i zapewniac¢ ptynnosc dziatania. Jestesmy

Posiadajg one nie tylko wiedze na temat naszych zaangazowani w zapewnienie niezawodnosci i

produktéw, ale postuza rowniez wsparciem w doktadnos¢ dziatania, tak bys mégt z nami pracowac

rozpoznaniu Twoich indywidualnych potrzeb. na Swoj sukces.
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BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65
Spetnienie wymagan jutra
w zakresie ciepta systemowego

BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65 to bezpieczny, nowoczesny i wydajny
zawor odcinajacy dla sieci cieptowniczych. Kompaktowy, jednoczesciowy
korpus zaworu oferuje najlepsze mozliwosci izolacji na rynku — spetniajgc
wymagania nowoczesnych, wydajnych systeméw cieptowniczych.

Konstrukcja obsady

Konstrukcja systemu sprezyn wspierajgcych obsade kuli zapewnia
optymalng szczelno$¢ zaworu i dziatanie kuli dzieki zmniejszeniu momentu
obrotowego i wymaganej sity nacisku. Przekfada sie to na mniejsze zyzycie
materiatu uszczelnienia i dtuzsza zywotnos¢ zaworu.

Przed opuszczeniem zakfadu produkcyjnego zawory sg poddawane
100% kontroli, dzieki czemu wymagaja minimalnej obstugi serwisowej
do konca swojego produktowego zycia.

£

BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65

o Peten przelot DN 15 - 50

e Zredukowany przelot DN 15 - 65

e PN25

» Do wspawania, z gwintem wewnetrznym,
zewnetrznym lub kotnierzowe

PED 2014/68/EU - modut H
EN 12266-1i-2
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BROEN BALLOMAX® DN 40 - 150
Rewolucja technologii zaworow
na rzecz ekologii

BROEN BALLOMAX® DN 40 - 150 charakteryzuje sie dwuczesciowg
konstrukcja korpusu. Rezultatem jest korpus zaworu z pojedynczym
spawem w centralnej czesci korpusu. Ta konstrukgcja jest nie tylko
innowacyjna, ale réwniez korzystna dla srodowiska.*.

e 50% redukcja $ladu weglowego.

*  40% redukcja zuzycia materiatow.

e zoptymalizowana waga.

e 60% mniejsza ilo$¢ odpaddw materiatowych.

BROEN Valve Technologies jest pierwszg firma na $wiecie, ktéra
wprowadzita bezwodne metody testowania i czyszczenia zaworow.

Podkresla to nasze zaangazowanie w przyjazne dla srodowiska praktyki.

Opatentowana technologia spawania laserowego

Nasza technologia jednego spawu, potaczona z zaawansowanymi
spawarkami robotycznymi, eliminuje potrzebe stosowania materiatu
wypetniajagcego i gwarantuje statg jako$¢, ktora minimalizuje ryzyko korozji
i zmniejsza liczbe potencjalnych punktow nieszczelnosci. Precyzyjna

i skoncentrowana energia wigzek laserowych zapewnia wyjatkowo czyste
i wytrzymate spoiny.

£

BROEN BALLOMAX® DN 40 - 150

o Peten przelot DN 40 - 150

e Zredukowany przelot DN 50 - 150
e PN40,25, 16

o Do wspawania, Kotnierzowe

PED 2014/68/EU - modut H
EN 12266-1i-2

*Kalkulacja w oparciu o zawér referencyjny DN100 o zredukowanym przelocie i koricéwkami do wspawania x do wspawania Id x weld przy uzyciu GWP AT-A3 CO2e | EN 15804 (A2).
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BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65
Dane techniczne

Srednice: DN 15 - 65
Medium: Woda

Cisnienie robocze: Max. 25 bar
Temperatura robocza: -20°C do +150°C
Zakres temperatur: -20°C do +200°C

Wartosci Kvs - Peten przelot

I T N T N T
26 49 75 110 214 308

Kvs [m3/h]

Wartosci Kvs - Zredukowany przelot

T N T N N
13 26 49 75 110 214 308

Kvs [m3/h]

Wykres cis$nienia i temperatury

Do wspawania x Do wspawania - DN 15 - 65 - PN 25 Kotnierz x Kotnierz - DN 15 - 65 - PN 25

Bar Bar
40 40
30 30
20 20
10 10
0 50 100 150 200°C 0 50 100 150 200°C

Normalny obszar roboczy
B Krotkoterminowy obszar roboczy

[ Obszar parowy (patrz zawory wysokotemperaturowe)
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BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65
Specyfikacja materiatowa

Y ®
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Nr | Czesé Materiat Standard Nr | Czesc Materiat Standard
1 | Korpus zaworu Stal | P235GH EN10217-2 6 | Pierscien $lizgowy PTFE 20%C

2 | O-ring EPDM70 7 | Uszczelnienie PTFE

3 | Watek Stal nierdzewna | 14301 | EN 10088 8 | Gniazdo uszczelki Stal nierdzewna | 14301 | EN 10088

Kompozyt wzmocniony PAGG 9 | Kula* Stal nierdzewna | 1.4301 EN 10088

4 | Powierzchnia raczki Widknem szklanym

Ocynkowana stal

weglowa | 5235 JR ENT0025-2

5 | Rdzer raczki

Taka sama konstrukcja dotyczy zawordw z innymi rodzajami przytaczy. *DN 32 - 65R posiadajg pusta kule.
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Konstrukcja zapewniajgca
bezpieczng i tatwg obstuge

Za ulepszong konstrukcjg watka stojg ponad cztery

dekady doswiadczenia w produkcji zaworow.

Konstrukcja watka, wraz z pierécieniami uszczelniajacymi

i pierscieniami PTFE 20% C, zapewnia bardzo szczelne Pierécier dystansowy
uszczelnienie chronigce przed wyciekami, a pierscien PTFE 209%C
PTFE 20% C poprawia szczelno$¢, gdy cisnienie w

zaworach wzrasta.

A,
Watek Pierscien slizgowy Szyjka O-ring Pierscien zabezpieczajacy
Stal nierdzewn 1.4401 PTFE 20%C P235GH EPDM Stal

Zabezpieczenie przed wystrzeleniem watka

Uskok w szyjce zaworu zabezpiecza watek przed wystrzeleniem i
jednoczesnie umozliwia wymiane obu O-ringéw na watku zaworu.
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Opatentowang konstrukcje
systemu sprezyn

Zawory BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65 wyposazone s3 Przeglad typow przytaczy
w opatentowanga konstrukcje systemu sprezyn

wspierajgcych obsade kuli. Ta nowa konstrukgcja
zapewnia optymalng szczelno$c¢ zaworu i dziatanie kuli.
Przektada sie to na dtuzsza zywotnos¢ zaworu przy

mniejszym zuzyciu materiatu.

Konstrukgcja systemu wsparcia obsady pozwala na jej Do wspawania;

okreslone ruchy i dziata jak sprezyna. Oznacza to prosta, EN 1021722

trwata konstrukcje z mniejszg iloscig komponentow

w obszarze uszczelnienia.

Zawory BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65 dzieki systemowi
sprezyn wspierajacych kule po obu jej stronach
umozliwiajg przeptyw medium w dwoch kierunkach.

Gwint wewnetrzny:
ISO 228-1

Gwint zewnetrzny:
ISO 228-1
Materiaty - Konstrukcja obsady
Materiaty:
Stal nierdzewna EN 1.4301 Kotnierz:
PTFE EN 1092-1 Type 01 /8B
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Indywidulna identyfikacja
zaworu

Unikalny numer identyfikacyjny zaworu jest powigzany

z unikalnym kodem. Dzieki temu mozna sledzi¢ proces
produkcyjny kazdego pojedynczego zaworu, otrzymujac
informacje takie jak: dane dotyczace jego jakosci oraz
procesu testow i dystrybudji.

Znakowanie laserowe

Oprocz praktycznych informadji instalacyjnych,
znakowanie laserowe na zewnetrznej stronie korpusu
zaworu zawiera unikatowy, indywidualny numer
identyfikacyjny zaworu, ktéry umozliwia dostarczenie
danych dotyczacych procesu produkcji.

Wszystkie zawory BROEN BALLOMAX® s3 malowane
proszkowo i znakowane laserowo, w taki sposéb by
nie uszkadza¢ powtoki lakierniczej. Zawory sa w petni
chronione przed korozja.
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Ergonomiczna rgczka
zapewniajgcy wygode |
kontrole

Solidna stalowa raczka pokryta jest nylonem
wzmocnionym wiéknem szklanym, w celu stworzenia
zaréwno trwatego, jak i wygodnego i ergonomicznego
uchwytu, ktéry nie przenosi ciepfa.

Raczke mozna wyjac i zamontowac w obu kierunkach
przeptywu bez uzycia narzedzi. Moze by¢ dostarczona z

kolorowymi klipsami umoZzliwiajgcymi oznaczenie typu

medium.
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BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65

Technologia zaworéw nowej generacji Zastosowanie:

Zawory nowej generacji BROEN BALLOMAX® sg oferowane w wielu ¢ Cieptownictwo
réznych wariantach: e Chtodnictwo

e Peten przelot DN 15 -50 e Instalacje przemystowe
e Zredukowany przelot DN 15 - 65

e PN25

¢ Do wspawania, z gwintem wewnetrznym, zewnetrznym i kotnierzowe.

Kompaktowa konstrukcja zaworu
Jednoczesciowa konstrukcja korpusu oferuje najlepsze na
rynku mozliwosci izolowania zawordw, spetniajac jednoczesnie

wymagania nowoczesnych i wydajnych systemow cieptowniczych.

Zoptymalizowany zawor kulowy
Wysokie wartosci Kvs zapewniajg optymalny przeptyw.
Petnoprzelotowa konstrukcja oznacza minimalny spadek cisnienia,
mniejszy hatas i minimalizacje zuzycie energii.

Wydajnos¢ energetyczna - designed to last
Konstrukcja wymaga nizszego momentu obrotowego i mniejszego
nakfadu sity przy uruchomieniu, co jednoczesnie oznacza mniejsze
zuzycie materiatu uszczelnienia. Zastosowana konstrukcja zapewnia
dtuzsze zycie produktu.

Technologia przytaczy O
Zawar jest dostepny w wersji do wspawania, oraz z gwintami
wewnetrznymi, zewnetrznymi lub kotnierzowe.

Dunska konstrukcja - wyprodukowane w Danii

System sprezyn wspierajacych obsade zapewnia optymalng

szczelnos¢ i dziatanie kuli, dzieki mniejszemu momentowi obrotowemu oraz
mniejszym wymogom w czasie uruchomienia. Przektada sie to na mniejsze
zuzycie materiatu uszczelnienia i dtuzsza zywotnosc¢ zaworu.

BROEN Desigued to last

BALLOMAX® el
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Raczka

Solidna stalowa raczka jest pokryta nylonem wzmocnionym
widknem szklanym, co zapewnia jej trwatos¢, wygode

i ergonomiczne uzytkowanie, przy jednoczesnym nieprzenoszeniu
ciepta. Raczka moze by¢ montowana w obu kierunkach przeptywu
bez uzycia narzedzi.

Klipsy

Dzieki wymiennym kolorowym klipsom mozna z fatwoscig
oznaczy¢ kierunek przeptywu oraz medium w postaci goracej

lub zimnej wody. Ponadto klipsy sa zaprojektowane w taki sposéb,
aby etykieta mogta by¢ przymocowana do raczki.

Watek

Wszystkie zawory dostepne sg z dtugim watkiem, ktory jest
integralng czescig zaworu umozliwiajacg odpowiednig izolacje.
Szyjka watka jest przyspawana laserowo do korpusu zaworu.

Znakowanie laserowe
Kazdy zawor zawiera informacje o srednicy, klasie cisnienia,
materiale oraz zakresie temperatur.

Identyfikowalnos¢ procesu - unikatowa
identyfikacja zaworu
Wszystkie zawory sg indywidualnie znakowane za pomoca

unikalnego numeru i matrycy zawierajgcej informacje o procesie
dotyczacym produkgji jakosci i dystrybucji zaworu, umieszczonej
na watku, tuz pod raczka. Matryca jest indywidualna dla kazdego
pojedynczego zaworu.

&

reddot design award
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BROEN BALLOMAX® DN 40 - 150
Dane techniczne

Srednice: DN 40 - 150

Medium: Woda

Cisnienie robocze: DN 40 - 50 Max 40 bar / DN 65 - 150 Max 25 bar
Temperatura pracy dtugotrwatej:  -20°C do +150°C

Zakres temperatur: -20°C do +200°C

Wartosci Kvs - Peten przelot, optymalizacja przeptywu

—mm—-_—““-m_-m

Kvs [m3/h] 1271 1963 2856

Wartosci Kvs - Peten przelot

—mm—-_—-_“-m--a-

Kvs [m3/h] 1167 1848 2664

Wartosci Kvs - Zredukowany przelot, optymallzaqa przeplywu

—mm—“—“-m-

Kvs [m3/h] 128 215 814 1194

Wartosci Kvs - Zredukowany przelot

—mm—““-_-n_“

Kvs [m3/h] 1049

Wykres ci$nienia i temperatury

Do wspawania x Do wspawania - DN 40 - 150 - PN 25 Kotnierz x Kotnierz - DN 40 - 150 - PN 25
Bar Bar

40 40
30 30
20 20
10 10
0 50 100 150 200°C 0 50 100 150 200°C

Kotnierz x Kotnierz - DN 40 - 150 - PN 16

Bar

40

30

20

Normalny obszar roboczy

B Krotkoterminowy obszar roboczy

. Obszar parowy (patrz zawory wysokotemperaturowe) 0 50 100 150 200°C
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BROEN BALLOMAX® DN 40 - 150
Specyfikacja materiatowa

Nr | Czesé Materiat Standard Nr | Czesc Materiat Standard

1 | O-ring FKM70 8 | Tulejka slizgowa PTFE 20%C

2 | O-ring EPDM70 9 | Pierscier podstawy | Stal weglowa | S235 JR ENT0025

3 | Watek Stal nierdzewna | EN14021 | EN10088-3 10 | Sprezynatalerzowa | Stal|51Crv4 EN10132-4

4 | Szyjka trzpienia Stal weglowa | S355J24N | EN10025-2 11 | Pierécien oporowy DCO1 ENT0130

5 | Korpus zaworu Stal weglowa | P235GH+N | EN10216-2 12 | Rdzeft raczki Ocynkowana stal EN10025-2
weglowa | 5235 JR

6 | Uszczelnienie PTFE 209%C .

7 |kula Stalnierdzewna | 14301 | EN 10088 13 | Powierzchnia rczki @??kﬁﬁfnﬁszwkﬁi?'ony PAG GF30

Taka sama konstrukcja dotyczy rowniez zaworéw z innymi typami przytaczy.
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Ulepszona konstrukcja watka

Za ulepszong konstrukcja watka stojg ponad cztery dekady doswiadczenia w produkcji zawordw.
Konstrukcja watka, wraz z pierécieniami uszczelniajgcymi i pierscieniami PTFE 20% C, zapewnia bardzo
szczelne uszczelnienie chronigce przed wyciekami, a pierscien PTFE 20% C poprawia szczelnos¢, gdy

ci$nienie w zaworach wzrasta.

Pierscien $lizgowy Pierscien uszczelniajacy O-ring O-ring
PTFE 20%C PTFE 20%C EPDM FKM

O

) )

Watek

Stal nierdzewna EN 10088-3 |
Pierécien uszczelniajacy
PTFE 20%C Pierécier zabezpieczajacy
Stal

Zabezpieczenie przed wystrzeleniem watka

Uskok

Uskok w szyjce zaworu zabezpiecza watek przed wystrzeleniem
i jednoczesnie umozliwia wymiane obu O-ringéw na watku zaworu.
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Innowacyjna konstrukcja
obsady

Zawory BROEN BALLOMAX® DN 40 - 150 wyposazone
53 W opatentowang konstrukcje systemu sprezyn
wspierajacych obsade kuli. Ta nowa konstrukcja
zapewnia optymalng szczelno$¢ zaworu i dziatanie kuli.
Przektada sie to na dtuzszg zywotnos¢ zaworu przy
mniejszym zuzyciu materiatu.

Konstrukcja systemu wsparcia obsady pozwala na jej
okreslone ruchy i dziata jak sprezyna. Oznacza to prosta,
trwatg konstrukcje z mniejsza iloscig komponentéw

w obszarze uszczelnienia.

Dzieki systemowi sprezyn wspierajgcych kule po obu
jej stronach umozliwiajg przeptyw medium w dwdch
kierunkach.

Przeglad typow przytaczy

Do wspawania:
EN 102172
Materiaty - Konstrukcja obsady
Materiaty:
Stal weglowa EN 10025 - Kotnierz:
PTFE 20% C EN 1092-1 Typ 01 /B
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tatwy dostep do petnej
identyfikowalnosci

Kazdy zawor jest produkowany w ramach procesu
produkdji seryjnej jednego elementu i jest indywidualnie
oznaczony unikalnym kodem identyfikacyjnym
wygrawerowanym na trzpieniu. Kod ten zapewnia petng -
identyfikowalnosc¢ i faczy sie bezposrednio z danymi

produkcyjnymi, testowymi i dystrybucyjnymi, oferujac
niezrobwnane bezpieczeristwo produktu i tatwy dostep
do dokumentadji.

Unikalny numer identyfikacyjny zaworu jest powigzany
z unikalnym kodem. Umozliwia to precyzyjne sledzenie
kazdego zaworu w catym procesie produkcyjnym,

kontroli jakosci, parametréw procesu, wynikow testow i
logistyki. Wszystkie zawory przechodza doktadne testy
cisnieniowe przed opuszczeniem naszej fabryki w Danii.

¥

Przyktadowa etykieta
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Ergonomiczna raczka
—tatwa obstuga

Ergonomiczna raczka zostata specjalnie zaprojektowana
dla utatwienia obstugi zaworu. Wykonana z kompozytu
wzmocnionego wtdknem szklanym z rdzeniem

metalowym, jest odporna na przenoszenie ciepta.

Raczka jest zdejmowana i mozna jg montowac w obu
kierunkach przeptywu, jak rowniez dodac kolorowe klipsy,
celem oznaczenia wtasciwosci medidw.

Demontaz raczki @

1) Za pomoca Srubokreta

Otwor na Srubokret

podnies plastikowa nasadke
2) Zdejmij gérna nasadke
3) Odkre¢ nakretke
4) Zdejmij raczke z watka
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BROEN BALLOMAX® DN 40 - 150

Technologia zaworéw nowej generacji Zastosowanie:

Zawory nowej generacji BROEN BALLOMAX® sg oferowane w wielu e Cieptownictwo
réznych wariantach: e Chtodnictwo

e Peten przelot DN 40 - 150 e Instalacje przemystowe
e Zredukowany przelot DN 50 - 150

e PN40, 2516

e Do wspawania, Kotnierzowe

Kompaktowa konstrukcja sferyczna
Najbardziej kompaktowy, dwuczesciowy korpus sferyczny zaworu na

Swiecie oferuje najlepsze mozliwosci na rynku. Pozwala zaizolowac caty
system rurowy, a jednoczesnie zmniejszy¢ komore zaworu nawet o
30%*. Ta konstrukgja jest nie tylko innowacyjna, ale réwniez korzystna
dla srodowiska.

Opatentowana dunska konstrukcja - produkcja w Danii
Zawory s3 produkowane w Danii w budynku z certyfikatem DGNB Gold.
Fabryka jest wyposazona w najnowoczesniejszy sprzet produkcyjny,
zapewniajacy mozliwie zrownowazony proces produkcji zaworow.
BROEN Valve Technologies jest certyfikowany zgodnie z normami

ISO 9001, ISO 14001 i ISO 45001.

'\

Technologia przytaczy O
Zawory dostepne sg z przyfaczami do wspawania lub
kotnierzowymi

*W oparciu o zawor referencyjny DN150 R

Redukgja $ladu weglowego | Redukcja wagi | Brak uzycia materiatow pomocniczych
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Raczka

Ergonomiczna raczka zostata zaprojektowana specjalnie dla
utatwienia obstugi zaworu. Raczka jest wykonana z kompozytu
wzmocnionego wioknem szklanym, z wzmocnionym metalowym
rdzeniem i moze by¢ montowana w obu kierunkach.

Klipsy

Dzieki odwracalnym kolorowym klipsom moza tatwo
oznaczy¢ kierunki przeptywu i temperature medium.
Ponadto klipsy sa zaprojektowane tak, aby etykieta mogta
by¢ przymocowana do raczki.

Watek
Wszystkie zawory s dostepne z Zabezpieczenie przed
wystrzeleniem watka. Szyjka watka jest przyspawana

laserowo do korpusu zaworu.

Technologia laserowa jednokrotnego
spawania - designed to last!
Nasza technologia jednokrotnego spawania przy uzyciu

robotéw spawalniczych zapewnia precyzje i spdjnos¢ pod
wzgledem integralnosci i wytrzymatosci. Oznacza to mniej
potencjalnych obszaréw korozji.

BROEN Desigued to last

BALLOMAX® el




BROEN BALLOMAX® DN 15 - 150 | Ciepto systemowe, chtodnictwo i przemyst

BROEN BALLOMAX® DN 15 - 65
Przeglqd wariantow produktu

Wysokl watek PN 25

Peten przelot Zreclukowany przelot

Do wspawanla Gwmt wew. Gwmt wew. Gwmt zew. KoInlerz Kolnlerz Do wspawanla Gwmt wew.
Do wspawanla Gwmt A Do wspawanla Do wspawanla Do wspawama Kolnlerz Do wspawanla Gwmt wew.

20 ° ° ° o* ° [ ° °

25 ° [ ° o ° [ ° °

32 [ [ ° ° [ [ ° °

40 [ [ ° ° ° [ [ °

50 [ [ ° ° ° [ [ °

65 °

PN 25

Peten przelot
Do wspawanla Gwmt wew. Gwmt wew.
Do wspawanla Gwmt wew. Do wspawanla
20 ° ° °
25 ° ° °

Wszystkie warianty sq dostepne z rqczkq typu L, T i przektadniq recznqg. *DN 15 - 25 sq dostepne w wersji z nakretkq i taricuszkiem
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BROEN BALLOMAX® DN 40 - 150
Przeglad wariantow produktu

Peten przelot Zredukowany przelot
ﬁ Raczka typu L Przektadnia BROEN Raczka typu L Przektadnia BROEN

wspawania x Kotnierz x Do wspawania x Kotnierz x Do wspawania x Kotnierz x Do wspawania x Kotnierz x
Do wspawania Kotnierz Do wspawania Kotnierz Do wspawania Kotnierz Do wspawania Kotnierz
° ° [ °

50 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

PN 25

Peten przelot Zredukowany przelot
ﬁ Raczka typu L Przektadnia BROEN Raczka typu L Przektadnia BROEN

wspawania x Kotnierz x wspawania x Kotnierz x 0 Wspawania x Koin Do wspawania x Kotnierz x
0 wspawania Kotnierz 0 wspawania Kotnierz Do wspawania Kotnierz Do wspawania Kotnierz
[ ] [ ] ([ ] ° ° [ ] [ ]

80 ° ° ° ° ° ° ° °
100 ° ° () ° ) ° ° °
125 ° ° ) ° ) ° ° )
150 ° ° ° ° ° ° ° °

Peten przelot Zredukowany przelot
ﬁ Raczka typu L Przektadnia BROEN Raczka typu L Przektadnia BROEN

Do wspawania x Kotnierz x Do wspawania x Kotnierz x Do wspawania x Kotnierz x Do wspawania x Kotnierz x
Do wspawama Kotnierz Do wspawania Kotnierz Do wspawania Kotnierz Do wspawania Kotnierz
° ° ° [

80 ° [ ° °
100 ° ° ° °
125 [ ° ° °
150 [ ° ° °

Wszystkie warianty sq dostepne z wersji ze zoptymalizowanym przeptywem.



BROEN VALVE TECHNOLOGIES

Od ponad 75 lat BROEN jest swiatowym liderem w rozwoju

i produkgji zaworéw do sterowania przeptywem wody,
powietrza, gazu i paliw. BROEN dostarcza kompletne
rozwiazania dla instalacji budowlanych HVAC i jest wiodacym
dostawca zawordw cieptowniczych.

Posiadamy doskonatg, popartg wieloletnim doswiadczeniem,
wiedze na temat instalacji oraz technologii produkcji zawordw.
Prowadzac dialog z naszymi klientami i partnerami z catego
Swiata produkujemy zawory oferujgce doskonatg i niezawodng
jakos¢.

Siedziba BROEN znajduje sie Assens w Danii i jest czescig
Aalberts NV. Holandia.

Czytaj wiecej: www.broen.pl

W celu uzyskania dalszych informacji,
zeskanuj kod QR lub odwiedz strone
www.broen.pl

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Jednostki sprzedazowe i produkcyjne @
BROEN A/S, Assens (DK)

BROEN POLAND, Dzierzoniéw (PL)

BROEN POLAND, Rogozno (PL)

BROEN INC,, Houston (US)

BROEN Clorius, Dzierzoniow (PL)

Firmy i biura handlowe O
BROEN Assens (DK)

BROEN Helsinki (FI)

BROEN SEI, Bucharest (RO)
BROEN Beijing (CN)

BROEN Clorius, Szanghaj (CN)

aalberts
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