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1. Informacje ogolne

1.1 BROEN Zawory kulowe

Stalowe zawory kulowe BROEN s3 przeznaczone do stosowania w instalacjach przemystowych

i technologicznych.

Zawory ogolnego przeznaczenia znajdujg zastosowanie w instalacjach grzewczych, stacjach
redukcyjnych, wymiennikach ciepta, instalacjach grzewczych, centralnego ogrzewania, chtodzenia

i klimatyzacji itp. Generalnie mogg by¢ stosowane w przypadku medidw nie rozktadajgcych zwyktej stali
weglowej, O-ringéw (materiat o-ringdw EPDM i FKM "VITON" ) i uszczelnienia kuli (PTFE).

Zawory do gazu ziemnego sg przeznaczone do instalacji gazu ziemnego i ogdlnie moga by¢ stosowane
w przypadku medidw nie rozktadajacych zwyktej stali weglowej, O-ringdw (materiat o-ringéw NBR)

i uszczelnienia kuli (PTFE).

Zawory do pary sg przeznaczone do instalacji wody i pary i ogdlnie do medidéw nie rozktadajgcych
zwyktej stali weglowej i materiatéw uszczelnien (grafit i PTFE).

Korpus zaworu wykonany jest ze stali weglowej a wrzeciono i kulka ze stali nierdzewne;.

Uszczelki kuli wykonane sg ze wzmocnionego teflonem (PTFE) z wegla (20%). Materiat uszczelniajacy
wrzeciona zalezy od rodzaju zaworu (patrz wyzej).

Zawory sg dwukierunkowo szczelne i mogg by¢ instalowane we wszystkich pozycjach.

Zawory zaprojektowano zgodnie z zasadami zawartymi z PED na 100000 godzin i przetestowano na
okoto 3000 cykli operacji otwierania / zamykania.

1.2 Dopuszczenia

Konstrukcja stalowych zaworéw kulowych BROEN zostata zbadana i zatwierdzona zgodnie
z wymaganiami dyrektywy cisnieniowej (PED) 2014/68 / EU, modut H.
Modut H jest modutem do petnej kontroli jakosci.

1.3 Zarzadzanie jakoscia

BROEN jest firma certyfikowang wg ISO 9001. Certyfikat ISO zostat zatwierdzony przez Bureau Veritas
Quality International Ltd., Londyn, jedno z wiodacych miedzynarodowych autorytetéw w zakresie
certyfikacji ISO.

Bureau Veritas przeprowadza regularne audyty w celu sprawdzenia dziatania systemu.

ISO 9001 obejmuje wszystkie procesy przeptywu produkcji i obstugi klienta - od pierwszego pomystu na
produkt, poprzez rysunki, materiaty, produkcje, a takze procedury kontrolne i testowe, pakowanie,
wysytke, szkolenie personelu, kontrakty i dokumentacje techniczng, konserwacje i obstuge roszczen.

2. Instrukcje przedoperacyjne i Srodki ostroznosci

Przed przystgpieniem do zamontowania zaworow kulowych BROEN nalezy przeczytaé i zanotowac
nastepujace instrukcje:

* Sprawdz, czy zawor jest odpowiedni i zatwierdzony dla danego medium i aplikacji.

¢ Nie przekraczaj limitéw temperatury, ciSnienia i medidow dla zawordw (patrz rozdziat 11).
Uwaga: Rézne typy zawordw (zawory ogdlnego zastosowania, do gazu ziemnego, do pary)

¢ By¢ Swiadomym. Zawory instalowane na rurociggach podczas pracy mogg by¢ gorgce. Uwazaj, aby
sie nie poparzyc.
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o W przypadku gdy zawér jest stosowany jako koncowy zawdr odcinajgcy na rurociggu, po zaworze
nalezy zamontowac zaslepke lub kotnierz koricowy, a zawér powinien pozostaé w potozeniu
otwartym.

¢ Aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje, reczna przektadnia lub sitownik nie moga by¢ demontowane
jezeli zawor jest pod cisnieniem lub przeptywa przez niego medium.

o W przypadku koniecznosci wymiany o-ringdw w szyjce zaworu, nalezy skontaktowac sie z dziatem
obstugi klienta firmy BROEN w celu uzyskania wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa.

3. Etykiety

BALLOMAX®
DN 50 PN 40
MATERIAL: P235GH
TEMP.: -20°C / +200°C
FLUID GROUP 2 DATE: 19/10
BROEN POLAND sp. z o.0.
58-200 DZIERZONIOW
E 0062  WWW.BROEN.COM

100331 |

Etykieta jest umieszczona na korpusie zaworu.

o BALLOMAX® - nazwa handlowa (nazwy handlowe: BALLOMAX, DZT, ARMATURA AH30),
e DN 50 — wielko$¢ nominalna,

e PN 40 - klasa cisnienia,

e Material: P235GH — materiat korpusu zaworu,

e Temp.— minimalna i maksymalna temperatura medium dla zastosowanego zaworu,
e Fluid Group 2 — grupa ptynéw wg 2014/68/EU lub informacja nt. medium (np. para)
e Data — miesigc i rok prokukcji i testu zaworu,

BROEN POLAND sp. z 0. 0. 58-200 DZIRZONIOW — nazwa i adres producenta,

CE 0062 — znak CE numer jednostki notyfikowanej Bureau Veritas

www.broen.com — strona internetowa producenta

100331 — numer etykiety
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4. Transport i magazynowanie

Wazne jest, aby sprawdzi¢, czy zawoér i jego czesci nie zostaty uszkodzone podczas transportu. Nalezy
rowniez sprawdzic, czy zawartos$¢ dostawy jest zgodna z umowa - typ zaworu, rozmiar, numery itd.

Informacje dotyczgce ewentualnych szkdd, usterek lub nieprawidtowosci w poréwnaniu z umowg nalezy
niezwtocznie zgtaszac do dziatu obstugi klienta firmy BROEN.

Zawor nalezy przechowywad w czystym i suchym miejscu przed instalacja.

Pamietaj o usunieciu zabezpieczenia przytacza przed instalacja.

Uzyj pasow gdy majg by¢ podnoszone duze zawory. Nie podnosi¢ zaworu za przektadnie, wrzeciono ani
rgczke zaworu.

W razie watpliwosci co do ciezaru zaworu, ktéry ma zostac podniesiony, sprawdz jego mase

w informatorze technicznym zaworu lub na stronie internetowej BROEN - www.broen.com.

5. Montaz i spawanie

5.1 Montaz

Rurocigg musi zosta¢ odpowiednio oczyszczony przed zainstalowaniem zaworéw (brudny montaz)

w przeciwnym razie mozliwe zanieczyszczenia mogg uszkodzié¢ powierzchnie zaworu i uszczelnienia.
Zawory nie majg zadnych filtréw ani elementéw filtrujgcych. Przed instalacjg nalezy réwniez sprawdzi¢
wnetrze zaworu pod wzgledem zanieczyszczen, na ktére moze by¢ narazony zawdr podczas
przechowywania lub transportu. Upewnij sie, ze maksymalna i minimalna temperatura zaworu nie
zostata przekroczona! Maksymalne ci$nienia robocze i minimalne / maksymalne temperatury podane s3
na etykiecie zaworu.

Nie zdejmuj przektadni ani sitownika z zaworu, chyba ze jest to absolutnie konieczne.
Jesli reczna przektadnia lub sitownik musi zosta¢ usuniety podczas instalacji lub po jej zakoriczeniu,
nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy BROEN lub zapoznac sie z rozdziatem 8.

5.2 Spawanie

Spawanie elektryczne (TIG, MIG) jest zalecane dla wszystkich stalowych zaworéw kulowych BROEN.
Zawory DN 150 i wieksze zawory muszg by¢ przyspawane do rurociggu za pomocg spawania
elektrycznego.

Nie przegrzewac zaworu podczas spawania - istnieje ryzyko uszkodzenia uszczelek.

Spawacz musi by¢ odpowiednio wykwalifikowany.

Podczas instalacji kula musi znajdowac sie w pozycji catkowicie otwartej.

Ochtodzi¢ zawor (po spawaniu) przed normalnym dziataniem. Zawér nie moze by¢ otwierany / zamykany
PO spawaniu, zanim nie ostygnie.
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6. Uruchomienie i uzytkowanie

Po zainstalowaniu zaworu rurocigg nalezy dokfadnie przeptukac.
6.1 Uruchomienie i testy ciSnieniowe

Wszystkie zawory (100%) sg testowane w zaktadach produkcyjnych BROEN.
Testy przeprowadza sie wg normy EN12266.

W przypadku, gdy wymagany jest test cisnieniowy systemu - nalezy pamietac:

¢ Nagromadzenie cisnienia musi by¢ wykonywane powoli i stopniowo, aby unikngé¢ szokéw
ci$nieniowych / uderzenia hydraulicznego.
* Podczas testowania rurociggu ci$nieniem (1,5xPN) zawdr musi by¢ otwarty.

Uwagi:

e Zawory odcinajace sg zaprojektowane tak, aby byty catkowicie otwarte lub zamkniete. Sprawdz, czy
zawor znajduje sie w pozycji otwartej lub zamkniete;j.

¢ Jezeli zawor bedzie uzywany jako koncowy zawdr odcinajacy na rurociggu, po zaworze nalezy
zamontowac zaslepke lub kotnierz koncowy, a zawdr powinien pozostaé¢ w pozycji otwartej.

¢ Podczas oprdzniania dziatajgcego systemu zawdr musi byé ustawiony w pozycji pototwartej, aby
usungc caty ptyn za kulg. Jest to szczegdlnie wazne, gdy rurociggi mogg by¢ narazone na
temperatury ponizej 02C.

7. Eksploatacja

it Sl E

7.1 Zawory sterowane raczka

Gdy zawdr jest otwarty, rgczka
jest ustawiona réwnolegle do rurociagu.

7.2 Zawory sterowane przektadnig
Zawor otwiera sie gdy koto przektadni obracane jest zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

7.3 Przygotowanie zaworu do montazu przektadni / napedu
Linia wskaznika pozycji na koricu wrzeciona pokazuje pozycje kuli wzgledem niego.

Otwieranie i zamykanie zaworow musi odbywac sie powoli i ostroznie, aby zminimalizowa¢ wstrzgsy
ci$nieniowe (uderzenie hydrauliczne) w systemie rurociggdw. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku
duzych zawordéw (DN 150 i wieksze).
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8. Demontaz i ponowny montaz przektadni

Ponizsze procedury muszg by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany i doswiadczony
personel. Przed rozpoczeciem procedur - przeczytaj uwaznie instrukcje i skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta BROEN w razie jakichkolwiek pytan.

8.1 Demontaz przektadni z zaworu

1. Zamknij zawor.
2. Wykrecic cztery (lub osiem) sruby mocujgce i podktadki zabezpieczajgce.
3. Usun przektadnie z zaworu.

8.2 Montaz przektadni na zawér
1. Umies¢ przektadnie i zawdr w tej samej pozycji (zaréwno otwartej, jak i zamknietej).
2. Wiekszos¢ przektadni zawiera wktadke (adapter) z otworem pasujgcym do trzpienia. Jesli adapter
dostarczony jest oddzielnie lub wypadt, (ponownie) umiescié¢ tuleje w prawidtowy sposob.
3. Wybierz zgdang pozycje montazowg przektadni. Natdz przektadnie w odpowiedniej pozycji na
trzpien zaworu i wsun do oporu.
4. Zamontowac przektadnie (i, jesli to konieczne, uszczelke izolacyjng) do zaworu za pomoca
czterech (lub o$miu) srub mocujgcych.
Nie zapomnij o podktadkach zabezpieczajgcych!
Dokreci¢ sruby momentem podanym w tabeli ponizej.
5. Ustaw ograniczniki pozycji otwartej i zamknietej zgodnie z ponizszg sekcja.
"Regulacja srub blokujacych potozenie".

Tabela 1 Wymagania dotyczgce momentu dokrecania

Sruby M6 M8 M10 M12 M16 M20 M30 M36
g"“bv“'“°!“ai“'°’1""'ad““ 85 Nm [205 Nm|41 Nm |71 Nm |170 Nm|350 Nm|1190 Nm|2100 Nm
tal (klasa min. 8.8)

$ruby do montazu przekladni:

Stal riordzewna (Kiasa 70) 59 Nm [145 Nm |30 Nm [50 Nm [121 Nm|244 Nm| 445 Nm| 651 Nm

8.3 Regulacja srub blokujacych

A

Ogranicznik pozycji
zamknigtej
= Ogranicznik pozycji
/ otwartej
/ B AN

\
Rysunek 1 Identyfikacja komponentéow
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Ograniczniki potozenia uniemozliwiajg ustawienie przektfadni poza pozycje otwartg i zamknieta
zaworu. Ograniczniki sg regulowane.
Ograniczniki nie sg ustawione przez producenta przektadni. Regulacje nalezy wykonaé, gdy
przektadnia jest (ponownie) zamontowana na zaworze.
Regulacje nalezy wykonac zgodnie z opisem ponizej. Odnosimy sie do rysunku 1 (powyzej) w celu
identyfikacji komponentéw. Odwotujemy sie réwniez do instrukcji dotyczgcych zaworu dla
konkretnych wymagan dotyczgcych potozenia zamknietego zaworu.

8.3.1 Regulacja pozycji zamknietej

1. Zdja¢ naktadke zabezpieczajaca (A) z nakretki kontrujgcej na srubie ograniczajgcej potozenie
zamkniete.

2. Poluzowac nakretke kontrujgca (B) na srubie ograniczajgcej potozenie zamkniete i poluzowadé srube
ograniczajacg o kilka obrotow.

3. Obrd¢ pokretto reczne (lub inne urzadzenie operacyjne) tak, aby zawdr byt w pozycji zamknietej.

4. Obré¢ srube ogranicznika pozycji zamknietej zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az wyczujesz
opor Sruby ograniczajacej, stykajac sie z przektadnig wewnatrz sitownika.

5. Przytrzymaj srube blokujgcg przed obrdceniem i dokrec przeciwnakretke (B).

6. Zatdz z powrotem naktadke zabezpieczajaca (A) na przeciwnakretke.

8.3.2 Regulacja pozycji otwartej

1. Zdjg¢ nakretke zabezpieczajgca (A) z nakretki kontrujgcej na srubie ogranicznika pozycji otwarte;.

2. Poluzuj nakretke kontrujacg (B) na srubie ograniczajgcej potozenie otwarte i poluzuj otwartg srube
o kilka obrotéw.

3. Obrd¢ pokretto reczne (lub inne urzadzenie operacyjne), aby zawdr byt w pozycji otwarte;.

4. Obrd¢ $rube ogranicznika pozycji otwartej zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az wyczujesz opor
sruby ograniczajacej, stykajac sie z przektadnig wewnatrz sitownika.

5. Przytrzymaj srube blokujgcg przed obréceniem i dokrec przeciwnakretke (B).

6. Zatdz z powrotem naktadke zabezpieczajgcag (A) na przeciwnakretke.

Uwagi:

Doktadne potozenie kuli w pozycji otwartej i zamknietej jest bardzo wazne dla zapewnienia szczelnosci
zaworu. Jesli mozliwe jest zobaczenie wnetrza zaworu, pozycja musi by¢ doktadnie sprawdzona.
Pozycja otwarta: kula doktadnie wyréwnana z koricami tgczgcymi i pierscieniami gniazda.

Pozycja zamknieta: petny kontakt / zachodzenie miedzy kulkg i pierscieniami gniazda.

W przypadku koniecznosci demontazu lub montazu zawordw z sitownikami elektrycznymi - nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami w instrukcji obstugi sifownika lub skontaktowac sie z dziatem
obstugi klienta firmy BROEN.

9. Konserwacja
Zawory nie wymagajg dodatkowe]j obstugi w normalnych warunkach ale dla gwarancji dobrej pracy
zawordw zaleca sie wykonanie cyklu otwarcia zamkniecia zaworu kilka razy w roku. Nie zastosowanie
sie do powyzszego zalecenia moze skutkowac nadmiernym wzrostem momentu potrzebnego do
otwarcia zamkniecia zaworu. Dotyczy to w szczegdlnosci zawordw z rgczka.
Whtasciwa funkcja zaworu wymaga odpowiednie] jakosci wody i prawidtowej instalacji.
Obudowa zaworu wykonana jest ze stali weglowej i jako taka nie jest odporna na korozje. Aby
unikna¢ korozji pochodzacej z zewnatrz, zawdr musi by¢ zainstalowany w suchym otoczeniu lub musi
by¢ chroniony wodoszczelng izolacjg lub inng ochrong powierzchni.
W razie potrzeby mozna wymienic gorne pierscienie O-ring trzpienia bez oprdzniania rurociggdw.
Uwaga: tylko na rurociggach bezcisnieniowych bez cisnienia hydrostatycznego.
Badz swiadomy wszystkich szczegdlnych okolicznosci i jesli to konieczne skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta BROEN.
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10 . Utylizacja

ZAWORY PO ZAKONCZENIU PRACY MUSZA ZOSTAC ODPOWIEDNIO ZUTYLIZOWANE
CZESCI SKEADOWE ZAWOROW MAJA WPEYW NA SRODOWISKO.
PONIZEJ SPOSOB POSTEPOWANIA:

Tabela 2. Dopuszczalne sposoby utylizacji elementéw zaworu

Lp. Element zaworu We witasnym zakresie Firma zewnetrzna
ELEMENTY METALOWE Ponowne wykorzystanie jako P .
. . Przekazanie firmie zewnetrznej
1. [obudowa, tuleje przytqczeniowe, kula, | element drobnych napraw .
L L . . do recyklingu
trzpien osfona trzpienial) i konserwacji

ELEMENTY Z TWORZYW SZTUCZNYCH
2. [Izolacja PUR + PEHD, uszczelki PTFE, -
oringi EPDM, VITON ]

Przekazanie firmie zewnetrznej
do recyklingu

11. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie w réznych temperaturach

10.1 Zawory ogdlnego stosowania

DIAGRAM ,,PN-TS” DIAGRAM ,,PN-TS”
Zawory bez kolierzy Zawory z kolierzami
lub z kolnierzami (na zapytanie) Wymiary kolnierzy wg EN1092-1
PN
[MPa]‘ FMNPa]
40
4.0 3.7 N—
Zakres normalnej pracy
25 24 5
21
Zakres pracy L9
16 krétkotrwatej 16
14 12
e -
‘ Zakres pary /
0o pr & (151 Patrz program do pary o0 1 (151
200 0 50 100 150 200 [oC] 20 0 50 100 150 200 [oc ]
10.1 Zawory do gazu i paliw
DIAGRAM ,,PN-TS” DIAGRAM ,,PN-TS”
Zawory bez kolnierzy Zawory z kolnierzami
lub z kolnierzami (na zapytanie) Wymiary Kkotnierzy wg EN1092-1
PN | PN |
[MPa] [MPa]
4d 4 39
23 25 245
14 14 1.55
0.0 (151 0.0 | [Ts]
-40 0 50 180 [ec] -40 0 50  B0[ec]
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10.1 Zawory do pary (wysokie parametry)

DIAGRAM ,,PN-TS”
Zawory bez kolnierzy
lub z kolnierzami (na zapytanie)

BROEN
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DIAGRAM ,,PN-TS”
Zawory z kolierzami
Wymiary Kkotnierzy wg EN1092-1

PN
PN [MPa]
40 [MPa] 40 |
. | "'+--z£
T~z
2.5,
25, |
2.44 2.2 = -‘.-“-AE
Tl -
LE 14 1% . 3
156 oty 14 ' m 121
) ' (78] 0.0 SEEETENEN |1 [1s)
E 50 d00l 150 2000 250 3001 [s] 20 0 S0l 150 25003000 ec]
12. Wartosci wspotczynnika Kv
Wspdtczynnik Kv przy catkowicie otwartym zaworze:
Tabela 3 Wspotczynniki Kv dla zawordéw z przewezonym przelotem
32‘1 10 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500
n’;‘/’h 7 7 15 27 40 69 | 110 | 168 | 288 | 417 | 699 | 1046 | 1500 | 2770 | 4620 | 7250 | 10540 | 11780
z 032 | 044 | 041 | 037 | 033 | 040 | 040 | 0,39 | 036 | 032 | 033 | 032 | 035 | 033 | 029 | 024 | 022 | 0,21
Tabela 4 Wspotczynniki Kv dla zaworéw petniprzelotowych
2?} 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
n';‘/’h 32 57 81 | 133 | 229 | 295 | 498 | 754 | 1159 | 1841 | 2652 | 5720 | 14790 | 22040 | 25400 | 36350
z 0,079 | 0,078 | 0,094 | 0,078 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,078 | 0,068 | 0,057 | 0,057 | 0,043
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13. Materiaty

Piericief posredni

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Materiat 1.4305 [A304)

PN-EM 10088-3

Fierscien uszczelniojgey
DM

Q-ring EPDI

Piericief dystansowy

MNakrgtka kotpakowa
Marteriat FIB (1.0715)

wg DIN 1587

PIFE+C

Pierscien uszczelniajgoy -
Q-ring FEM (Viton) —

Uszezelka kuli
PTFE+ C

Fiericien podstawy
Material 5355.2
wg PN-EN 10025-2

Sprezyna talerzowa,
? riaf C755 (1.1248)
wg PN-EM 10132-4

Piertcien ocporowy,
Materiat DCO1(1 OaQDI
wg PN-EM 10130

————
Szyjka zaworu,

$355J2C wg PN-EMN

stal konstrukcying weglowu

10025-2

/
/
/

/
/
/
E

[AN)

Wrzeciono
Materiat X20Cr13 (1.4021)
wyg PN-EN 10088-3

Uchwyt
Material 5235
wg PN-EM 10027-2

Piericien ilizgowy
PTIFE+C

Piericien podporowy
Material 1.4301 [A304)
—__wg PN-EN 10088-3

Kula zamykajgca,
Materiat 1.4304 (A304)
wg PN-EN 10217-7

Kerpus zaworu,
Materiat P235GH
wg PN-EN 10217-2
luls PN-EN 10214-2

Krociec przylgozeniowy
Materat P235GH

wg PN-EN 10217-2

lulo PN-EN 102146-2

Rysunek 2 Materiaty standardowych zawordéw ogdlnego stosowania z przewezonym przelotem

DN10-DN50

Uszczelka kuli
PTFE+C

Piericien podstawy

Materiaf 5355)2

wg PN-EN 100252 \
Spreiyna talerzowa,

e
Maferial C755 {1.1248)
wg PN 10132-4 114
Pierscien COpOrowy,

Materiat DCOI(1 0330
wg PN-EN 10130 —

Lotek

wg 1508752 )
lub DIM 1481

EbIDINITs | E— ®
Pisricien po'sredni\-.

Material 1.4305 [A304)
wg PN-EN 10088-3 .
Piericien dystansowy
PTFE+C =
Piericien uszczelnigjgey
Q-ring EPDM

Piericien uszczelniajqcy
-O-ring FEM (Viton)

zyjka zaworu,
sicﬂ konstrukeyina weglowa
5355J2C wg PN-EN 10025-2 y

Wrzeciono
Materiat X20Cr] 3 (1.4021)
wg PN-EN 10058

Uchwyt
Material 1.0254

weg PH-EMN 10027-2

Lozysko slizgowe
Materiot DCOT+PTFE
NOMO TYP §F-1

LN

Pierscien slizgowy
PTFE+C

Piericief podporowy

wg PN-EN 10088-3

Materiat 1.4301 [A304)

Kula zamykajgca,
Materiat T.4306 [A304)
wg PN-EN 102177

e
.

Korpus zaworu,
Materiat P2ISGH
wg PN-EN 10217-2
lub PN-EN 10216-2

Eréciec przytgozeniowy
Material P235CGH
wg PN-EN 10217-2

\lub PN-EN 10216-2

Rysunek 3 Materiaty standardowych zaworéw ogdlnego stosowania z przewezonym przelotem

DN65-DN500
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Kotnierz PN16/PN25
Krociec wg EN 1092-1
pomiarowy R1/4" Materiat wg INT-027

Tuleja krécea
pomiarowego
Material S355J2

! wg EN10025-2
\
/
/ L7
Iwezka Venturi Korpus zaworu
Materiat P235GH | Materiat P235GH
wg EN10217-2 ¢ wg EN10217-2

Rysunek 4 Materiaty zaworéw Ballorex Venturi DN65-DN600
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