KURKI KULOWE BROEN

KATALOG PRODUKTOWY VALVE TECHNOLOGIES
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BROEN

Grupa BROEN zatozona zostata w 1948 roku i na chwile obecng jest jednym z najwiekszych Swiatowych producentdow kurkéw
kulowych. W sktad Grupy BROEN wchod?zi 6 zaktadéw produkcyjnych w Europie, Rosji, Ameryce Péthocnej, w ktdrych zatrudnionych
jest 900 oséb. Firma posiada oddziaty i eksportuje swoje produkty do ponad 50 krajow na Swiecie.

BROEN produkuje rocznie ponad 1 milion kurkéw kulowych, obejmujacych szeroki zakres rozmiardw i cisnien. Broen Oil & Gas,
dawniej ZAWGAZ, posiadajacy ponad 30-letnie doswiadczenie w projektowaniu, produkgji, dostawach i serwisie kurkow kulowych
dla przemystu naftowego i gazowniczego, dotgczyt do grupy BROEN w 2008 roku.

BROEN jest czescig grupy przemystowej Aalberts Industries, ktéra specjalizuje sie w dostarczaniu szerokiej gamy zaawansowanych
technologicznie produktow i systemdw dla wielu gatezi przemystu. Aalberts Industries sktada sie z ponad 140 firm i zatrudnia 12 000
0s6b na catym swiecie. Firmy BSM Valves and Conbraco, nalezace do grupy Aalberts Industries, réwniez produkujg kurki dla branzy
gazowniczej oraz naftowej, uzupetniajgc tym samym portfolio produktowe firmy BROEN.




ZASTOSOWANIE PRODUKTOW

Kurki kulowe BROEN s3 przeznaczone do produkcji, przetwarzania, przesytania i dystrybucji gazu, paliw i olei w sektorze
petrochemicznym, rafineryjnym, chemicznym, cieptownictwie i innych gateziach przemystu, dla réznych cieczy takich jak:

GAZ NATURALNY
INNE MIESZANINY GAZOW

Od momentu wprowadzenia kurkow przeznaczonych dla gazu ziemnego dostarczylismy nasze produkty do instalacji najwiekszych
operatoréw gazociggow w regionie Europy Srodkowej i Wschodniej — PGNIG SA, Gaz System SA (Polska), SSP (Stowacja), MOL (Wegry),
Gazprom (Rosja). Rozwijane stale portfolio produktow, zaawansowane rozwigzania technologiczne, terminowos¢ dostaw i wysoka
jakos$¢ obstugi naszych Klientéw — wszystkie te cechy zapewniaja satysfakcje naszych Klientéw ze wspdtpracy z BROEN.

Paliwo

OLEJ NAPEDOWY

PROPAN

BUTAN

PROPAN-BUTAN (TZW. LPG)
BENZYNA

PALIWO LOTNICZE JET A1

. P, . b
Wysokiej jakosci kurki BROEN funkcjonujg bezproblemowo od ponad 10 lat na instalacjach paliwowych i LPG takich firm jak Lotos,
Orlen, Orlen Gaz, Gaspol, Amerigas Polska (dawniej Shell Gas) w kraju, jak i za granica, m.in.: Lukoil (Kaliningrad - Rosja), Ventspils Nafta,
Latvijas Propana Gaze i Intergaz (totwa). Dostarczamy kurki do instalacji na stacjach paliwowych, terminalach przetadunkowych, bazach
magazynowych oraz cysternach samochodowych i kolejowych. Jestesmy preferowanym dostawca wszedzie tam, gdzie najwazniejsze sg
trwatos¢, bezpieczenstwo i bezproblemowe funkcjonowanie. BROEN od ponad 6 lat jest certyfikowanym dostawcg kurkdw do instalagji
paliwowych dla baz wojskowych w ramach struktur NATO, w tym réwniez do instaladji przeznaczonych dla paliwa lotniczego Jet AT.
Dostarczalismy nasze produkty réwniez do baz paliw na lotniskach cywilnych, m.in. dla firmy Petrolot dziatajacej na lotnisku w Warszawie.

Oleje

OLEJ

LEKKIE FRAKCJE ROPY NAFTOWE)
PENTAN, HEXAN

INNE PRODUKTY ROPOPOCHODNE
(M.IN. MAZUT)

Podobnie jak w przypadku paliw kurki kulowe naszej firmy sg najlepszym rozwigzanie dla instalacji przeznaczonych dla olejow
i innych substancji ropopochodnych. Niezawodnos¢ i tatwos¢ sterowania kurkami umozliwia wykorzystanie ich zaréwno
w rafineriach i bazach magazynowych takich firm jak Lotos czy Orlen, jak réwniez w instalacjach grzewczych. Zaawanasowane
rozwiazania technologiczne, doswiadczenie i zadowolenie naszych klientéw pozwalaja nam planowac dalszy rozwdj tego
segmentu i gwarantujg naszym przysztym klientom wysoka jakos¢ produktéw i obstugi.
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Projektowane i produkowane przez BROEN dwukierunkowe kurki kulowe, zalecane sg do zastosowania jako armatura odcinajaca.
Kurki posiadaja niskie wartosci oporu przeptywu medium i w konsekwencji wysokie wartosci KV.

Kurki z systemem dosmarowania awaryjnego polecane sg dla szerokiego zakresu zastosowan przemystowych.

Kurki kulowe z uszczelnieniem typu Metal - Metal sg rekomendowane dla zastosowan przemystowych w bardzo trudnych
warunkach pracy.

Kurki BROEN z kulg jarzmiong zostaty zaprojektowane, aby zapewni¢ uszczelnienie w obydwu kierunkach przeptywu medium
i zostaty wyposazone w zaawansowany system uszczelnienia kuli podparty sprezynami srubowymi oraz w system odwodnienia

i odpowietrzenia (opcjonalnie). Nasze rozwigzania gwarantuja najwyzsza odpornos¢ mechaniczng i funkcjonalnosc na rynku.

Zaprojektowane zaréwno dla montazu naziemnego i podziemnego, kurki oferowane przez BROEN przekraczajg znacznie przyjete
standardy rynkowe, jak rowniez oczekiwania dla kurkdéw pracujacych w trudnych warunkach przemystowych.

Referencje

Gaz System (Polska), PGNIG (Polska), Gazprom (Rosja), Rosneft (Rosja), Lukoil (Rosja), Mobile Gas (USA), Lockheed Martin (USA),
Ukrnafta (Ukraina), i wiele innych.

Petna lista referencyjna moze byc¢ przedstawiona na zadanie.
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STANDARDY JAKOSCIOWE | CERTYFIKATY

Produkty API 6D BROEN posiadaja licencje wydang przez American Petroleum Institute, poswiadczajaca zgodno$c ze standardami
i uprawniajaca do oznaczenia wyrobow monogramem API.

BROEN posiada uprawnienia do produkcji zawordw stanowigcych element rurociggéw przesytowych i technologicznych do mediéw
niebezpiecznych — palnych, w fazie ciekfej i gazowej.

Zabezpieczenie ogniowe naszych zaworow jest certyfikowane zaréwno dla kurkéw z kulg ptywajaca jaki jarzmiona. System odwodnienia
(odpowietrzenia) kurkdw produkowanych przez BROEN jest certyfikowany API 6D i 1SO 14313 przez Bureau Veritas.

Kurki kulowe BROEN posiadajg certyfikat PED 97/23/EC, co oznacza, ze kontrola jakosci projektowania, produkgji, kontroli koricowej oraz
testowania urzadzen cisnieniowych spetnia wymogi Dyrektywy PED.

W konsekwencji kurki kulowe BROEN s oznaczone znakiem CE.

BROEN od ponad 6 lat jest certyfikowanym dostawcg kurkéw do instalacji paliwowych dla baz wojskowych w ramach struktur NATO,
w tym réwniez do instalacji przeznaczonych dla paliwa lotniczego Jet A1.
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PROGRAM PRODUKCIJI

EN-I1SO
PELNOPRZELOTOWE

EN-ISO
ZE ZREDUKOWANYM
PRZELOTEM

API6D
PELNOPRZELOTOWE

ZAWORY DZT

DN 15 - 800
PN 16-100
TEMP. -60 + 200°C

DN 250 - 800
PN 16 - 40
TEMP. -40 + 200°C

DN (NPS) 1/2" - 32"
CLASS 150 - 600
TEMP. -29 +-200°C

DN 10 - 500
PN 16 - 40
TEMP. -40 - 80°C




GLOWNE CECHY KURKOW KULOWYCH

Kurki kulowe kompensacyjne z kula ptywajaca

W kurkach kulowych kompensacyjnych z kulg ptywajaca uszczelnienie kuli zagwarantowane jest przez dwie uszczelki z czego jedna
osadzona jest na state w kadtubie, a druga osadzona jest w ruchomej obsadzie podpartej sprezynami sSrubowymi.

W przypadku gdy cisnienie podane jest od strony uszczelki osadzonej w ruchomej obsadzie obie uszczelki petnig role uszczelniajaca.
Dla niskich cisnien szczelnos¢ kurka gwarantujg sprezyny. Wraz ze wzrostem cisnienia szczelnos¢ zapewniona jest od sit wywotywanych
cisnieniem.

W przypadku gdy cisnienie podane jest od strony uszczelki na state osadzonej w kadtubie zaworu, szczelno$¢ przy niskim cisnieniu
zapewniajg dwie uszczelki. Wraz ze wzrostem cisnienia nastepuje przemieszczenie kuli i wéwczas szczelno$¢ zachowana jest dzieki
uszczelce osadzonej w ruchomej obsadzie.

Konstrukcja zaworu kulowego kompensacyjnego z kulg ptywajacg nie dopuszcza do nadmiernego wzrostu cisnienia w przestrzeni
miedzy kadtubem a kulg przy pracy z ciektym czynnikiem, catkowicie eliminujac wptyw naprezert wywotanych zmianami temperatury.

CISNIENIE

System odwodnienia (odpowietrzenia) kurka - DBB,,Double block and bleed”

System DBB pozwala na upuszczenie cisnienia zamknietego w przestrzeni miedzy kulg a kadtubem, niezaleznie od tego czy kurek
jest w pozycji otwartej czy zamknietej.

UmoZliwia to sprawdzenie szczelnosci zamkniecia bez koniecznosci wytaczania kurka z eksploatacji. Rozszczelnienie kadtuba
przeprowadza sie wykrecajac korek spustowy.

KULA

USZCZELNIENIE KULI
USZCZELNIENIE KULI

ODWODNIENIE



Dosmarowanie i czyszczenie

Podczas eksploatacji kurki kulowe ulegajg zuzyciu, ktére objawia sie wytarciami, rysami czy innymi ubytkami na uszczelkach i kulach.
Powstajace wtedy nieszczelnosci mozna zregenerowac przez wprowadzenie przez system dosmarowania na powierzchnie styku
kula — uszczelka, specjalnego smaru uszczelniajacego o duzej lepkosci i wysokich wiasciwosciach adhezyjnych.

Kurki z systemem dosmarowania nie sg wypetniane smarem doszczelniajgcym.

DOSMAROWANIE

DOSMAROWANIE

DOSMAROWANIE DOSMAROWANIE

DOSMAROWANIE DOSMAROWANIE

DOSMAROWANIE

DOSMAROWANIE

POZYCJA ZAMKNIETA POZYCJA OTWARTA

Standardowe uszczelnienie kuli

Szczelnosc¢ kurka gwarantuja uszczelki wykonane z materiatow polimerowych lub elastomerowych. Materiat uszczelki dobierany
jest w zaleznosci od aplikacji do jakich przewidziany jest kurek.

USZCZELNIENIE
= MIEKKIE

USZCZELNIENIE MIEKKIE




GLOWNE CECHY KURKOW KULOWYCH

Uszczelnienie typu PMSS -, Primary Metal Secondary Soft”

Uszczelnienie kuli typu PMSS w kurkach produkcji BROEN dedykowane jest dla mediéw gazowych. Pierwsze uszczelnienie
stanowi specjalna stalowa powierzchnia, natomiast drugim uszczelnieniem jest uszczelnienie polimerowe lub elastomerowe

gwarantujace szczelnosc kurka.

KADLUB

OBSADA USZCZELNIENIE MIEKKIE

Z USZCZELNIENIEM PMSS

Uszczelnienie typu,Metal - Metal”

Uszczelnienie typu "Metal — Metal”w kurkach produkcji BROEN dedykowane jest dla zaawansowanych aplikacji. Uszczelnienie
stanowi specjalna powierzchnia stalowej obsady przylegajaca do powierzchni kuli. Wspotpracujace powierzchnie pokryte sg
powfoka o wysokiej twardosci oraz odpornosci na scieranie, co pozwala na dtugotrwatg i bezawaryjng prace. Uszczelnienie

typu,Metal — Metal” przewidziane jest wytacznie dla kurkéw z kulg jarzmiona.

POZYCJA ZAMKNIETA POZYCJA OTWARTA

KADEUB KADLUB

OBSADA Z USZCZELNIENIEM
,METAL - METAL"

OBSADA Z USZCZELNIENIEM
,METAL - METAL"
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Zabezpieczenie ogniowe

Zabezpieczenie ogniowe stanowi zespdt specjalnych
elementéw uszczelniajgcych opartych na materiatach metalowych
i grafitowych, ktory podczas pozaru instalacji pozwala utrzymac szczelnosc
kurka zgodna z normami przedmiotowymi. Zabezpieczenie ogniowe jest

wykonywane opcjonalnie na specjalne zyczenie klienta.

GRAFIT

GRAFIT

GRAFIT

Zabezpieczenie antystatyczne

ZCZELNIENIE
O-RING e USZCZELNIENIE KULI

SPREZYNY
PRZED POZAREM KULA

USZCZELNIENIE
0-RING GRAFITOWE

SPREZYNY  0gsapA oAl K MeTaL
PO POZARZE

Metalowe potaczenie kuli i kadtuba zapewnia ciggte przewodnictwo elektryczne zapobiegajace niebezpiecznemu

nagromadzeniu sie tadunkdéw elektrostatycznych na kuli.

ZABEZPIECZENIE PRZED
WYSTRZELENIEM
TRZPIENIA

DPE -, Double piston effect” (opcja dodatkowa)

W kurkach z uszczelnieniem DPE obie uszczelki aktywnie uczestniczg w uszczelnieniu wewnetrznym kurka. W przypadku
uszkodzenia jednej z uszczelek szczelno$c kurka zapewnia, dzieki specjalnej konstrukgji, druga uszczelka.

OBSADA

USZCZELNIENIE OBSADY USZCZELNIENIE KULI

OBSADA

USZCZELNIENIE KULI USZCZELNIENIE OBSADY
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KURKI KULOWE

PN 16/25/40 PELNOPRZELOTOWE

TRZPIEN

OBSADA
KULA

USZCZELNIENIE
TRZPIENIA

KADLUB

KONCOWKA DO

PRZYSPAWANIA
KOENIERZ USZCZELNIENIE

KULI
USZCZELNIENIE
OBSADY
MATERIALY
KONCOWKA
DN KADLUB KOENIERZ DO KULA TRZPIEN OBSADA USZCIZ(E"L"I"EN'E USZS:E%':EN'E US?;:ZZE:‘E',{"E:"E
PRZYSPAWANIA
15
20
25 FI?355NH;. S~ FIJDBSSNH;. 0CH 13
32 355NL1; B35 355NL1; (51 220)
5355J2; ' 5355J2; X5CrNi18-10 . CS+Ni-Cr
40 $355)2; X5CINi18-10
$35512H o $35502H; (AISI 304) (151 300) -
50 X5CINi18-10 5A|;|I 8"1 O | xscNitg-10 HINBR
65 (AIS1 304) (AIS1304) (AIS1 304) POV
80 FKM;
GRAFIT;
100
$355J2 + Ni-Cr; PTFE HNBR;
150 A350 LF2 + EN — EPDM;
200 ' FKM;
PTFE+C CRARIT
250 ;
200 PTFE
P355NH; P3SSNH;
350 PISSNLI: P355NLT;
355NLT; P355NH; , X20Cr13 S+ Ni-Cr
400 535512, P355QH S A3S0LF2+EN | (AISI420) CS+EN
500 $35512H 5355)2H
600 HNBR;
EPDM;
700 FKM;
800 GRAFIT
KLASYFIKACJA PRODUKTOW TP ZAKRES
AH-2C-MK, AH-2¢-MP, AH-2c-MG DN 15-25 P ————
AH-2c DN 32-80
AH-2cg, AH-2cp, AH-2cd DN 32-80 (= -60°C = +100°C
KURKI KULOWE ZE STALI WEGLOWEJ, ~C9, e AT i t= -400C = +100°C
PEENOPRZELOTOWE PN 16/25/40 AH-11¢, AH-12¢ DN 100-150 t=-300C = +100°C
AH-11d), AH-12¢] DN 100-150 t= -209C = +150°C
AH-14c, AH-15¢ DN 200-800 t=-10°C = +200°C
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WYMIARY [mm]

DN d F t DBB IS L B | D1 T
15 15 X - - - PE_| WxW | GxG 370 21,0 213 32
130,0 130,0 100,0
20 20 X - - - 150,0 150,0 110,0 40,0 24,0 26,9 3,6
25 25 X - - - 160,0 160,0 135,0 48,0 30,0 35,0 50
104,0
32 32 X - - - 1 80’0 270,0 150,0 83,0 350 424 4,0
106,0
40 40 X - - - 2000 190,0 160,0 87,0 40,0 483 3,6
50 50 X y ) - 1080 1 5160 | 1600 950 480 603 40
X OPCJA 230,0 / i / / \ !
65 64 X - - - 112000 om0 | 2100 | 1220 59,0 76,1 50
290,0 ! ! ' ! ! !
80 78 X y ; - 14001 2g30 | 2400 | 1300 710 889 56
X OPCJIA 310,0 ' ' ' ' ' '
X - - - 190,0
100 101 A N OPCJA OPCIA 300,0 305,0 - 173,0 90,0 1143 56
X - ) ’ B
125 126 4 X OPCIA OPCIA 325,0 600,0 215,0 110,0 139,7 6,3
X y B y _
150 152 A X OPCJA OPCIA 350,0 457,0 253,0 137,0 1683 71
200 202 - X X OPCJA 457,0 5210 - 252,0 203,0 2191 8,38
250 253 - X X OPCJA 5330 559,0 - 315,0 248,0 2739 10,0
300 304 - X X OPCJA 610,0 6350 - 355,0 288,0 3239 10,0
350 336 - X X OPCJA 686,0 762,0 - 378,0 3110 3556 11,0
400 386 - X X X 762,0 838,0 - 433,0 480,0 4064 12,5
500 488 - X X X 914,0 991,0 - 561,0 570,0 508,0 12,5
600 588 - X X X 1067,0 1143,0 - 654,0 682,0 610,0 12,5
700 648 - X X X 1245,0 1346,0 - 806,0 790,0 7110 14,2
800 780 - X X X 1372,0 1524,0 - 890,0 900,0 813,0 16,0
FxF WxW GxG
DN
PN 16 PN 25 PN 40 PN 16 PN 25 PN 40 PN 16 PN 25 PN 40
15 2,5 2,5 2,5 12 12 12 12 1.2 12
20 35 35 35 16 16 16 15 15 15
25 49 49 4,9 30 30 3,0 31 31 3,1
51 51 51
32 6.1 6.1 6.1 31 31 31 28 2,8 2,8
40 >9 29 59 35 35 35 39 39 39
73 73 73
50 /6 76 76 46 46 46 51 51 51
17,0 17,0 17,0
65 104 104 104 84 84 84 94 94 94
15,3 153 15,3
80 144 144 144 135 135 135 158 158 158
22,0 22,0 22,0
100 21,0 23,0 23,0 28,0 28,0 28,0 ) ) )
26,0 36,0 36,0 30,0 30,0 30,0
125 46,0 57,0 57,0 51,0 51,0 51,0
48,0 59,0 59,0 53,0 53,0 53,0 B B B
150 75,0 85,0 85,0 79,0 79,0 79,0 ) ) )
77,0 87,0 87,0 81,0 81,0 81,0
200 145,0 148,0 157,0 130,0 130,0 130,0 - - -
250 264,0 276,0 293,0 240,0 240,0 240,0 - - -
300 448,0 463,0 487,0 421,0 421,0 421,0 - - -
350 589,0 617,0 631,0 557,0 557,0 557,0 - - -
400 950,0 980,0 1030,0 900,0 900,0 900,0 - - -
500 1690,0 1730,0 1770,0 1610,0 1610,0 1610,0 - - -
600 2640,0 2645,0 2890,0 2570,0 2570,0 2570,0 - - -
700 4234,0 4318,0 4427,0 4126,0 4126,0 4126,0 - - -
800 5380,0 6460,0 6295,0 6145,0 6145,0 6145,0 - - -
DODATKOWE INFORMACIJE: '
X = Dostepny
F = Kula ptywajaca N
Wymiary kotnierzy wg EN 1092-1 t=Kula jarzmiona
Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy B1 wg EN 1092-1 DBB = DBB System odwodnienia !
Przytacze do przyspawania doczotowego wg EN 12627 (odpowietrzenia) kurka
Wymiary D1iT do uzgodnienia IS = System dosmarowania q
Przytacze gwintowe wg 1SO 228-1 lub ASME B1.20.1 FxF = Kurki kotnierzowe | 1 3

WxW = Kurki do przyspawania doczotowego ..

GxG = Kurki gwintowane




KURKI KULOWE

PN 63 PELNOPRZELOTWE

TRZPIEN

KADLUB

OBSADA

KONCOWKA
DO PRZYSPAWANIA

USZCZELNIENIE

KOENIERZ
USZCZELNIENIE
OBSADY KULI
KONCOWKA
DN KADELUB KOLNIERZ DO KULA TRZPIEN OBSADA USZCZK':'J"L'\I"EN'E Uszgégl"\';'\'fN'E ”%g;;’;‘ﬁ{“
PRZYSPAWANIA
15
20 .
CS + Ni-Cr
25 P355NH; ) o
32 P355NH; P355NL1; HECNITE 10 PTFE+C
; : (AISI 304)
20 P355NLT; 5355)2;
$355J2; S355J2H
s0 $355)2H
65 X20Cr13
80 P355NH; (AIS1420) HNBR; HNBR;
100 P355NL1; $355)2+ EN EPDM; EPDM;
150 P355QH; A350 LF2 + EN FKM; FKM;
$355J2; GRAFIT GRAFIT
200
250 €S+ Ni-C
300 P355NH; e
P3S5NLT; Co+EN
350 A350LF2; ’
P355NH; 535512, A350 LF2 4+ EN HNBR
400 ; +
s $355)2H
500
600
700
KLASYFIKACJA PRODUKTOW TvP ZAKRES
AH-3, AH-3p, AH-3G DN 15-25 ZAKRES TEMPERATUREG]
KURKI KULOWE ZE STALI WEGLOWEJ, AH-3, AH-3p DN 32-65 t= -60°C = +100°C
PELNOPRZELOTOWE PN 63 AH-3), AH-3p) DN 5065 - 400 ’ 100°C
3 t: - o =~ + o]
AH-4w, AH-4pw DN 80-700 t=-30°C = +100°C
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WYMIARY [mm]

DN d F t DBB IS L B ! D1 T
FxF WxW GxG
15 15 X - - - 1300 165,0 100,0 44,0 21,0 21,3 29
20 20 X - - - 150,0 190,0 110,0 47,0 24,0 269 32
25 25 X - - - 160,0 216,0 135,0 60,0 30,0 350 4,5
32 32 X - - - 180,0 2290 - 83,0 380 44,5 50
40 40 X - - - 200,0 2410 - 87,0 45,0 51,0 50
50 50 X ); ); - 230,0 292,0 - 1210 530 60,3 50
65 64 X ); ;< - 290,0 330,0 - 1320 67,0 76,1 71
80 78 - X X OPCJA 3100 356,0 - 143,0 124,0 889 6,3
100 101 - X X OPCJA 350,0 4320 - 169,0 141,0 1143 VAl
150 152 - X X X 450,0 5590 - 228,0 190,0 168,3 8,0
200 202 - X X X 597,0 660,0 - 290,0 350,0 2191 838
250 253 - X X X 673,0 7870 - 328,0 430,0 273,0 10,0
300 304 - X X X 762,0 838,0 - 395,0 470,0 3239 10,0
350 335 - X X X 826,0 889,0 - 416,0 490,0 3556 12,5
400 387 - X X X 902,0 991.0 - 488,0 5280 4064 14,2
500 489 - X X X 10540 | 11940 - 607,0 602,0 508,0 16,0
600 589 - X X X 12320 | 12320 - 7220 795,0 610,0 16,0
700 684 - X X X 13970 | 13970 - 796,0 880,0 711,0 175
FxF WxW GxG
DN
PN 63 PN 63 PN 63
15 3,5 14 12
20 55 2,0 16
25 78 3,7 31
32 94 58 -
40 12,6 79 -
15,7 10,6 -
30 16,2 190 -
21,1 14,3 -
65 218 150 -
80 350 250 -
100 60,0 48,0 -
150 143,0 116,0 -
200 368,0 3180 -
250 591,0 5120 -
300 9170 854,0 -
350 1177,0 1052,0 -
400 1522,0 1369,0 -
500 2583,0 2476,0 -
600 3723,0 3132,0 -
700 5398,0 4608,0 -
DODATKOWE INFORMACIJE: i
Wymiary kotnierzy wg EN 1092-1 ]
Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy B2 wg EN 1092-1 "'
Przytacze do przyspawania doczotowego wg EN 12627 | I
Wymiary D1iT do uzgodnienia
Przytacze gwintowe wg 1SO 228-1 lub ASME B1.20.1
3 i

X = Dostepny

F = Kula ptywajaca

t =Kula jarzmiona

DBB = DBB System odwodnienia
(odpowietrzenia) kurka

IS = System dosmarowania

FxF = Kurki kotnierzowe

WxW = Kurki do przyspawania doczotowego
GxG = Kurki gwintowane

L {FsF)
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KURKI KULOWE

PN 100 PELNOPRZELOTOWE

TRZPIEN

KADLUB

OBSADA

KONCOWKA

DO PRZYSPAWANIA
USZCZELNIENIE
KOENIERZ
USZCZELNIENIE
OBSADY KULI
KONCOWKA
DN KADLUB KOLNIERZ DO KULA TRZPIEN OBSADA USZCZKfJ"L'\I"EN'E USZS;:;’;P* US%:;E:;":"E\N'E
PRZYSPAWANIA
15
20
25 P355NH; €S+ Ni-Cr
32 P355NH: P355NLT; X5CrNi18-10 SS
20 P355NL1: S355J2; (AISI 304) PTFE+C
$355); $355)2H
50 5355J2H
65 X20Cr13
80 (AISI 420)
100 P355NH; HINBR; HINBR;
P355NLT; 5355J2 +EN EPDM; EPDM;
150 P355QH; AISOLF2+EN FKM; FKM;
200 $355)2; GRAFIT GRAFIT
250 ,
300 P355NH; CS + Ni-Cr
A350LF2; P3S5NLT; CS+EN
350 P355NH; $35512;
400 P3550H $355)2H A350 LF2 + EN HNBR
500
600
700
KLASYFIKACJA PRODUKTOW TP ZAKRES
AH-3, AH-3p, AH-3G DN 15-25
P ZAKRES TEMPERATUR [°C]
AH-3, AH-3p DN 3265
KURKI KULOWE ZE STALI WEGLOWEJ, = -60°C = 1100°C
PELNOPRZELOTOWE PN 100 AH-3j, AH-3pj DN 50-65
. t=-40°C = +100°C
AH-4w, AH-4pw DN 80-700 t= -309C = +100°C
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WYMIARY [mm]

DN d F t DBB IS L B | D1 T
FxF WxW GxG
15 15 X - - - 130,0 165,0 100,0 44,0 21,0 21,3 29
20 20 X - - - 150,0 190,0 110,0 47,0 24,0 269 32
25 25 X - - - 160,0 216,0 1350 60,0 30,0 35,0 4,5
32 32 X - - - 180,0 229,0 - 83,0 38,0 44,5 50
40 40 X - - - 200,0 2410 - 87,0 45,0 51,0 50
50 50 >_< X X - 230,0 292,0 - 121,0 53,0 60,3 50
65 64 X X X - 290,0 330,0 - 132,0 67,0 76,1 71
80 78 - X X OPCJA 3100 356,0 - 143,0 124,0 889 6,3
100 101 - X X OPCJA 350,0 432,0 - 169,0 141,0 1143 /1
150 152 - X X X 450,0 5590 - 228,0 190,0 168,3 8,0
200 202 - X X X 660,0 660,0 - 290,0 350,0 2191 8,8
250 253 - X X X 787,0 787,0 - 3280 430,0 273,0 10,0
300 304 - X X X 838,0 838,0 - 395,0 470,0 3239 10,0
350 335 - X X X 889,0 889,0 - 416,0 490,0 3556 12,5
400 387 - X X X 991,0 991,0 - 488,0 5280 4064 142
500 489 - X X X 1194,0 1194,0 - 607,0 602,0 508,0 16,0
600 589 - X X X 1397,0 13970 - 7220 795,0 610,0 16,0
700 684 - X X X 1549,0 1549,0 - 796,0 880,0 711,0 17,5
FxF WxW GxG
DN
PN 100 PN 100 PN 100
15 35 14 1.2
20 55 20 16
25 78 37 31
32 94 58 -
40 12,6 79 -
169 106 -
30 17,5 190 -
228 143 -
65 236 15.0 -
80 37,0 25,0 -
100 66,0 48,0 -
150 152,0 116,0 -
200 390,0 3180 -
250 665,0 5120 -
300 1043,0 854,0 -
350 1302,0 1052,0 -
400 1853,0 1565,0 -
500 33390 2863,0 -
600 4216,0 31320 -
700 5910,0 4608,0 -
DODATKOWE INFORMACIJE: i
Wymiary kotnierzy wg EN 1092-1 ]
Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy B2 wg EN 1092-1 "' (] -
Przytacze do przyspawania doczotowego wg EN 12627 | I
Wymiary D1iT do uzgodnienia
Przytacze gwintowe wg 1SO 228-1 lub ASME B1.20.1
3 i
X = Dostepny
F = Kula ptywajaca
t =Kula jarzmiona
DBB = DBB System odwodnienia (odpowietrzenia) kurka ! -
IS = System dosmarowania K
FxF = Kurki kotnierzowe ||

WxW = Kurki do przyspawania doczotowego
GxG = Kurki gwintowane

L {FsF)
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KURKI KULOWE

PN 16/25/40 ZE ZREDUKOWANYM PRZELOTEM

USZCZELNIENIE TRZPIENIA

KADLUB

OBSADA

KONCOWKA DO

USZCZELNIENIE PRZYSPAWANIA
KOLNIERZ KULI
USZCZELNIENIE
OBSADY
MATERIALY
KONCOWKA
; USZCZELNIENIE ~ USZCZELNIENIE ~ USZCZELNIENIE
DN KADLUB KOLNIERZ DO KULA TRZPIEN OBSADA ULl OBSADY T BIENIA
PRZYSPAWANIA
250
300
350 A A
400 P355NLI; P355NH; P3SSNLI: A350LF) +EN | X20Cr13 S+ Ni-Cr PTFE; ' '
500 $355)2; ' S0LF2+ FRM; FKM;
; P355QH 3552 (AISI 420) CS+EN PTFE+C
$355)2H ’ GRAFIT: GRAFIT;
600 535502 PTFE PTFE
700
800
KLASYFIKACJA PRODUKTOW TP ZAKRES
ZAKRES TEMPERATUR [°C]
g [o] = [¢]
KURKI KULOWE ZE STALI WEGLOWEJ t=-40°C + +100°C
ZE ZREDUKOWANYM PRZELOTEM AH-T4cr, AH-15¢r DN 250-800 t=-30°C + +100°C
PN 16/25/40 t=-20°C + +150°C
t=-100C + +200°C
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WYMIARY [mm]

DN d F t DBB IS L B | D1 T
FxF WxW GxG
250 202 - X X OPCIA X X X 2520 2030 2730 100
5330 5590 -
300 253 - X X OPCJA 6100 6350 - 3150 248,0 3239 10,0
350 304 - X X OPCJA 686,0 762,0 - 3550 288,0 3556 11,0
400 336 - X X OPCJA 762,0 838,0 - 378,0 3110 4064 12,5
500 386 - X X X 914,0 991,0 - 433,0 480,0 508,0 12,5
600 488 - X X X 1067,0 1143,0 - 561,0 570,0 610,0 12,5
700 588 - X X X 1245,0 1346,0 - 654,0 682,0 7110 14,2
800 684 - X X X 1372,0 1524,0 - 806,0 790,0 813,0 16,0
FxF WxwW GxG
DN
PN 16 PN 25 PN 40 PN 16 PN 25 PN 40 PN 16 PN 25 PN 40
250 185,0 1950 207,0 152,0 152,0 152,0 - - -
300 299,0 3120 336,0 255,0 255,0 255,0 - - -
350 486,0 5120 541,0 442,0 442,0 442,0 - - -
400 644,0 679,0 731,0 583,0 583,0 583,0 - - -
500 1214,0 12510 1290,0 1094,0 1094,0 1094,0 - - -
600 2050,0 2070,0 2227,0 1802,0 1802,0 1802,0 - - -
700 32170 32990 3505,0 3083,0 3083,0 3083,0 - - -
800 4652,0 4757,0 5044,0 4455,0 4455,0 4455,0 - - -
DODATKOWE INFORMACIJE: |—EE—| 0
Wymiary kotnierzy wg EN 1092-1 o — ]
Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy B1 wg EN 1092-1 = K Pl ity -
Przytacze do przyspawania doczotowego wg EN 12627 i 1 | ’_ _____ N sl
Wymiary D1iT do uzgodnienia f E r 3 1
Przytacze gwintowe wg I1SO 228-1 lub ASME B1.20.1 | |
| = |
X = Dostepny g | [ I
F = Kula ptywajaca | |
t = Kula jarzmiona | |
DBB = DBB System odwodnienia (odpowietrzenia) kurka d
IS = System dosmarowania 1 ~ - R -
FxF = Kurki kotnierzowe h By e O
WxW = Kurki do przyspawania doczotowego -
GxG = Kurki gwintowane E 1
b= L (W)
L (FsF)
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KURKI KULOWE

CLASS 150

USZCZELNIENIE
TRZPIENIA

KADLUB

TRZPIEN

OBSADA
KULA

KONCOWKA DO

PRZYSPAWANIA
KOLNIERY USZCZELNIENIE
KuLI
USZCZELNIENIE
OBSADY
MATERIAL
KONCOWKA
: USZCZELNIENIE ~ USZCZELNIENIE ~ USZCZELNIENIE
NPS KADLUB KOENIERZ PRZYSIIZ”SWANIA KULA TRZPIEN OBSADA kULl OBSADY TRZPIENIA
172"
3/4”
17
11/a" P355NH; A P355NH;
1172 P355NLT; 533555535 P355NLT; X5CINi18-10
$355)2; P $35512; (AISI 304)
2" S355)2H ' S355)2H
21/2"
3
4" o ' HNBR;
535502 + Ni-Cr; oL NG HNBR; EPDM:
6" A350LF2+EN | X20Cr13 o PTFE; EPDM; o
- (AISI 420) Co L EN PTFE+C GFRS\AQT GRAFIT:
10" PTFE
12
i P355NH; P355NH;
14 P355NLT; P355NH; P355NLT;
16" S355J2; P355QH $355J2;
' i A350 LF2 + EN
20" $355)2H $355)2H
24"
28"
32"
KLASYFIKACJA PRODUKTOW TP ZAKRES
ZAKRES TEMPERATUR [°C]
AH-2¢-MK, AH-2¢-MP, AH-2¢-MG NPS 1/2"-1"
— t=-29°C + +100°C
KURKI KULOWE ZE STALI WEGLOWE], AR-2¢, AH-2cp, Aft-2cg NPS 11/4™3 t= -40°C = +100°C
PELNOPRZELOTOWE CLASS 150 AH-T1e A1 26 NPS 4'-6" B '
’ t=-20°C + +150°C
AH-14¢,AH-15¢ NPS 8"-32 t=-10°C = 4+200°C
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WYMIARY [mm]

NPS d F t DBB IS L B | D1 T
12" 15 X - - - | WxW | GxG 370 210 213 32
108,0 140,0 100,0
3/4" 20 X - - - 1170 152,0 1100 40,0 24,0 269 36
1” 25 X - - - 1270 165,0 1350 48,0 30,0 350 50
11/4” 32 X - - - 140,0 178,0 150,0 83,0 350 424 36
11/2" 40 X - - - 165,0 190,0 160,0 87,0 40,0 48,3 3,6
2" 50 X X OPCJA - 178,0 216,0 160,0 95,0 48,0 60,3 4,0
21/2" 64 X - - - 190,0 2410 210,0 122,0 59,0 76,1 50
3” 78 X X OPCJA - 203,0 283,0 - 130,0 71,0 88,9 56
& 101 X X OPCIA opCIa | 2290 | 3050 - 1730 90,0 14,3 6,0
6" 152 X X OPCIA OPCIA | 3940 | 4570 - 253,0 137,0 1683 7]
8" 202 - X X OPCJA 457,0 521,0 - 252,0 203,0 219,1 838
10” 253 X X OPCJA 5330 599,0 - 3150 2480 2730 10,0
12" 304 - X X OPCJA 610,0 635,0 - 355,0 288,0 3239 10,0
14" 336 - X X OPCJA 686,0 762,0 - 3780 3110 3556 11,0
16" 386 - X X X 762,0 838,0 - 433,0 480,0 4064 12,5
20” 488 - X X X 914,0 991,0 - 561,0 570,0 508,0 12,5
24" 588 - X X X 1067,0 1143,0 - 654,0 682,0 610,0 12,5
28" 684 - X X X 1245,0 1346,0 - 806,0 790,0 711,0 14,2
32" 780 - X X X 1372,0 1524,0 - 890,0 900,0 813,0 16,0
FxF WxW GxG
NPS
CL150 CL 150 CL 150
12" 2,0 12 12
3/4" 2,7 16 15
1” 44 30 3,1
11/4” 4,5 2,7 28
11/2" 6,5 35 39
2" 9,1 4,8 51
21/2" 14,9 84 94
3" 189 13,5 -
2 35,0 28,0 }
46,0 30,0
6" 97,0 790 B
99,0 81,0
8" 148,0 130,0 -
10” 2730 240,0 -
12" 467,0 421,0 -
14” 594,0 557,0 -
16" 970,0 900,0 -
20" 1700,0 1610,0 -
24" 2740,0 2570,0 -
28" 4360,0 4126,0 -
32" 6296,0 6145,0 -
DODATKOWE INFORMACIJE:
Wymiary kotnierzy wg EN1759-1; ASME B 16.5; ASME B 16.47
Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy B wg EN1759-1; RF wg ASME 16.5, ASME B 16.47 =
Przytacze do przyspawania doczotowego wg EN 12627 :
Wymiary D11 T do uzgodnienia
Przytacze gwintowe wg 1SO 228-1 lub ASME B1.20.1
a

X = Dostepny

F = Kula ptywajaca

t=Kula jarzmiona

DBB = DBB System odwodnienia (odpowietrzenia) kurka
IS = System dosmarowania

FxF = Kurki kotnierzowe

WxW = Kurki do przyspawania doczotowego

GxG = Kurki gwintowane

LipF)
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KURKI KULOWE

CLASS 300

USZCZELNIENIE
TRZPIENIA

KADLUB

TRZPIEN

OBSADA KULA

KONCOWKA DO

PRZYSPAWANIA
OLNIERZ USZCZELNIENIE
KULI
USZCZELNIENIE
OBSADY
MATERIAL
KONCOWKA
NPS KADLUB KOENIERZ DO KULA TRZPIEN OBSADA Uszciﬁ"LT'EN'E Uszgégk';$N'E US:S‘EI"E":J;N'E
PRZYSPAWANIA
172"
3/4”
1
11/4 P355NH; ) P355NH;
112 P355NLI; 5335555NNE P355NLI; X5CrNi18-10
$355)2; ec) $355)2; (AISI 304)
2" $355)2H ' $355)2H
21/2"
-
4 ] _ HNBR;
53552 + Ni-Cr: ot Ny HNBR; EPDM.
6 A350LF2+EN | X20Cr13 <« PTFE; EPDM; FKM:
- (AIS1 420) CorEN PTFE+C G;KAAQI;T GRAFIT:
10" PTFE
12
B P355NH; P355NH:
14 P355NLI; P355NH; P355NLI;
16" $35502; P355QH $35502;
A350LF2 +EN
20" $355)2H $355)2H *
24"
28"
32"
KLASYFIKACJA PRODUKTOW TP ZAKRES
ZAKRES TEMPERATUR [°C]
AH-2¢-MK, AH-2c-MP, AH-2c-MG NPS 1/2"1"
— t=-29°C + +100°C
KURKI KULOWE ZE STALI WEGLOWEJ, AH-2¢, AH-2cp, At-2cg NPST1/4™3 t= -400C = +100°C
PELNOPRZELOTOWE CLASS 300 AH-T1c AH-12e NPS 4"-6" - i
. t=-20°C + +150°C
AH-14C,AH-15C NPS 8"-32 t: _] OOC = +2OOOC
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WYMIARY [mm]

NPS d F t DBB IS L B | D1 T
172" 15 X - - - PE | WxW | GxG 37,0 210 213 32
140,0 140,0 100,0
3/4" 20 X - - - 152,0 152,0 110,0 40,0 24,0 269 3,6
1” 25 X - - - 165,0 165,0 1350 48,0 30,0 350 50
11/4” 32 X - - - 178,0 178,0 150,0 83,0 350 424 36
11/2" 40 X - - - 190,0 190,0 160,0 87,0 40,0 48,3 3,6
2" 50 X X OPCJA - 216,0 216,0 160,0 95,0 48,0 60,3 4,0
21/2" 64 X - - - 2410 2410 210,0 122,0 59,0 76,1 50
3” 78 X X OPCJA - 283,0 283,0 - 130,0 71,0 88,9 56
a 101 X X OPCIA opCia | 3050 | 3050 - 1730 90,0 14,3 6,0
6" 152 X X OPCIA OPCIA | 4030 | 4570 - 253,0 137,0 1683 7]
8" 202 - X X OPCJA 502,0 521,0 - 252,0 203,0 219,1 8,38
10” 253 X X OPCJA 568,0 5590 - 3150 2480 2730 10,0
12" 304 - X X OPCJA 648,0 635,0 - 355,0 288,0 3239 10,0
14" 336 - X X OPCJA 762,0 762,0 - 394,0 3110 3556 11,0
16" 386 - X X X 838,0 838,0 - 433,0 480,0 4064 12,5
20” 488 - X X X 991,0 991,0 - 561,0 570,0 508,0 12,5
24" 588 - X X X 1143,0 1143,0 - 654,0 682,0 610,0 125
28" 684 - X X X 1346,0 1346,0 - 806,0 790,0 711,0 14,2
32" 780 - X X X 1524,0 1524,0 - 890,0 900,0 813,0 16,0
FxF WxW GxG
NPS
CL 300 CL 300 CL 300
12" 2,5 12 12
3/4" 39 16 15
1” 57 30 3,1
11/4” 6,3 2,7 28
11/2" 8,6 35 39
2" 10,8 4,8 51
21/2" 17,3 84 94
3" 26,2 13,5 -
2 48,0 28,0 }
58,0 30,0
6" 11,0 790 B
113,0 81,0
8" 175,0 130,0 -
10” 3100 240,0 -
12" 516,0 421,0 -
14” 694,0 557,0 -
16" 1080,0 900,0 -
20" 1865,0 1610,0 -
24" 2990,0 2570,0 -
28" 4678,0 4126,0 -
32" 7318,0 6145,0 -
DODATKOWE INFORMACIJE:
Wymiary kotnierzy wg EN1759-1; ASME B 16.5; ASME B 16.47
Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy B wg EN1759-1; RF wg ASME 16.5, ASME B 16.47 =
Przytacze do przyspawania doczotowego wg EN 12627 :
Wymiary D11 T do uzgodnienia
Przytacze gwintowe wg 1SO 228-1 lub ASME B1.20.1
a

X = Dostepny

F = Kula ptywajaca

t=Kula jarzmiona

DBB = DBB System odwodnienia (odpowietrzenia) kurka
IS = System dosmarowania

FxF = Kurki kotnierzowe

WxW = Kurki do przyspawania doczotowego

GxG = Kurki gwintowane

LipF)
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KURKI KULOWE

CLASS 600

TRZPIEN

KADLUB

OBSADA

KONCOWKA
DO PRZYSPAWANIA
USZCZELNIENIE

KOENIERZ
USZCZELNIENIE
OBSADY KULI
MATERIALY
KONCOWKA
NPS KADLUB KOLNIERZ DO KULA TRZPIEN OBSADA USZCZKELLT'EN'E Uszgésk';$N'E Usigzzs:g‘ls\ms
PRZYSPAWANIA
172"
3/4"
v P355NH; S+ NiCr
11/4" P355NH; P355NLT; ) sS
11/2" P355NLT; $355J2; X5CrNi18-10 PTFE+C
$355)2; 355 714 (AISI 304)
2” $355J2H
21/2"
3 HNBR; HNBR;
o P355NH; $355J2+ EN; EPDM: EPDM
o P355NLT; A3S0LF2+EN | X20Cr13 FRM; FRM;
P355QH; (AISI 420) g g
8" <5517 GRAFIT GRAFIT
10”
1 P355NH; CS + Ni-Cr
127 A350LF2; PS§§;E1; CS+EN
P355NH; d
16" P3550H S$355J2H A350 LF2 + EN HNBR
20" P420NL1
24"
28"
KLASYFIKACJA PRODUKTOW TYP ZAKRES
AH-3, AH-3p, AH-3G NPS 1/2"-1"
KURKI KULOWE ZE STALI WEGLOWEJ, AH-3, AH-3p NPST1/4%1172" ZAKRES TEMPERATUR [°C]
PELNOPRZELOTOWE CLASS 600 . ! PR
AH-3j, AH-3 NPS 2'-2 172
L) t=-29°C + +100°C
AH-4w, AH-4pw NPS 3'-28" t=-400C + +100°C
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WYMIARY [mm]

NPS d F t DBB IS L B | D1 T
12" 15 X - - - PF | WxW | GxG 440 210 21,3 29
165,0 165,0 100,0
3/4" 20 X - - - 190,0 190,0 1100 47,0 24,0 26,9 32
1” 25 X - - - 2160 2160 135,0 60,0 300 350 4,5
11/4" 32 X - - - 229,0 229,0 - 83,0 38,0 44,5 50
11/2" 40 X - - - 241,0 2410 - 87,0 45,0 51,0 50
> 50 X X X . 2920 | 2920 . 1210 239 60,3 50
2172 64 X X - - 3300 | 3300 : 1320 823 76,1 71
3” 78 - X X OPCJA 356,0 356,0 - 143,0 124,0 889 6,3
4" 101 - X X OPCJA 432,0 432,0 - 169,0 141,0 1143 71
6" 152 - X X X 5590 559,0 - 2280 190,0 1683 8,0
8" 202 - X X X 660,0 660,0 - 290,0 350,0 2191 838
10” 253 - X X X 787,0 787,0 - 3280 430,0 273,0 10,0
12" 304 - X X X 838,0 838,0 - 3950 470,0 3239 10,0
14" 335 - X X X 889,0 889,0 - 416,0 490,0 3556 12,5
16" 387 - X X X 991,0 991,0 - 488,0 5280 4064 14,2
20" 489 - X X X 11940 | 11940 - 607,0 602,0 508,0 16,0
24" 589 - X X X 13970 | 13970 - 7220 7950 610,0 16,0
28" 684 - X X X 15490 | 15490 - 796,0 880,0 711,0 17,5
FxF WxwW GxG
NPS
CL 600 CL 600 CL 600
172" 29 14 12
3/4" 4,6 2,0 1,6
1” 6,8 3,7 3,1
11/4" 11,9 58 -
11/2" 16,1 79 -
2 200 188 I
21/2" %16:8 }éig -
3” 40,0 250 -
4" 84,0 48,0 -
6" 178,0 116,0 -
8" 402,0 3180 -
10” 680,0 5120 -
12" 1029,0 854,0 -
14" 1237,0 1052,0 -
16" 1818,0 1565,0 -
20" 32390 2863,0 -
24" 4216,0 3132,0 -
28" 5910,0 4608,0 -
DODATKOWE INFORMACIJE:
Wymiary kotnierzy wg EN1759-1; ASME B 16.5; ASME B 16.47
Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy B wg EN1759-1; RF wg ASME 16.5, ASME B 16.47 =
Przytacze do przyspawania doczotowego wg EN 12627 :
Wymiary D11 T do uzgodnienia
Przytacze gwintowe wg 1SO 228-1 lub ASME B1.20.1
a

X = Dostepny

F = Kula ptywajaca

t=Kula jarzmiona

DBB = DBB System odwodnienia (odpowietrzenia) kurka
IS = System dosmarowania

FxF = Kurki kotnierzowe

WxW = Kurki do przyspawania doczotowego

GxG = Kurki gwintowane

LipF)
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AKCESORIA

Przektadnia planetarna

Przektadnie planetarne wspomagaja reczne sterowanie kurkiem kulowym, znacznie zmniejszajac potrzebnga do tego site.
Pozycje otwarty - zamkniety wymuszaja zderzaki ustawione podczas montazu przektadni na armaturze.
Typ przektadni PO-27 jest niesamohamowna, dwustopniowa przektadnig planetarng o wysokiej sprawnosci mechaniczne;.

Przektadnie planetarne moga by¢ montowane na szczycie kolumny lub bezposrednio na kurku. Sa wyposazone w przylacze
wg ISO 5211,

= b =

¥
-
. 1
L
WYMIARY [mm]
Typ - a . Maksymalna sita na kole Przylacze Gniazdo pod trzpien -
przektadni | Przetozenie | M1[Nm] M2 [Nm] | etoczeni -y | L [mm] | @K [mm] | OP [mm]|\y\yiarana jedna reka IN]] wg SO 5211 | i jego glebokosé [mm x mm | ~ Masa [kal
E12 22x35lub
PO-27/100 1:27 100,0 2000,0 -40 +150 ~200,0 450,0 170,0 460,0 F14 27 x40 lub 18.0
36 x50
F14 26 x 60 lub
P0O-27/200 : - ~, .
i} 1:27 200,0 | 40000 40 +150 270,0 650,0 220,0 660,0 F16 360 x 80 2 wpustem 18 x 11 373
F25@72x110
PO-27/300 1:27 2900 | 60000 | -40+150 800,0 300,0 720,0 Zwpustem @72x110 z wpustem 20 x 12 54.5
20x 12

M1 — moment wejsciowy
M2 — moment wyjsciowy
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Kolumny
Kolumny sg produkowane w standardowych wymiarach BROEN lub zgodnie z potrzebami klientéw.
Typy kolumn:

- sztywny
- teleskopowy

Chwyty, przekfadnie planetarne lub dowolnego typu napedy (elektryczne, pneumatyczne, hydrauliczne itp.) moga byc
zamontowane na szczycie kolumny lub zainstalowane bezposrednio na kurku kulowym.

Wysokos¢ kolumny jest mierzona od osi kurka do goérnej czesci kolumny (wymiar A). Zamawiajac kolumne nalezy podac ten
wymiar.

A [mm]
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